Parker weltweit

AE - Vereinigte Arabische
Emirate, Dubai

Tel: +971 4 8875600
parker.me@parker.com

AR - Argentinien, Buenos Aires
Tel: +54 3327 44 4129

AT - Osterreich, Wiener Neustadt
Tel: +43 (0)2622 23501-0
parker.austria@parker.com

AT - Osterreich, Wiener Neustadt
(Osteuropa)

Tel: +43 (0)2622 23501 970
parker.easteurope@parker.com

AU - Australien, Castle Hill
Tel: +61 (0)2-9634 7777

AZ - Aserbaidschan, Baku
Tel: +994 50 2233 458
parker.azerbaijan@parker.com

BE/LU - Belgien, Nivelles
Tel: +32 (0)67 280 900
parker.belgium@parker.com

BR - Brasilien, Cachoeirinha RS
Tel: +55 51 3470 9144

BY - WeiBrussland, Minsk
Tel: +375 17 209 9399
parker.belarus@parker.com

CA - Kanada, Milton, Ontario
Tel: +1 905 693 3000

CH - Schweiz, Etoy,
Tel: +41 (0) 21 821 02 30
parker.switzerland@parker.com

CN - China, Schanghai
Tel: +86 21 5031 2525

CZ - Tschechische Republik,
Klecany

Tel: +420 284 083 111
parker.czechrepublic@parker.com

DE - Deutschland, Kaarst
Tel: +49 (0)2131 4016 0
parker.germany@parker.com

DK - Danemark, Ballerup
Tel: +45 43 56 04 00
parker.denmark@parker.com

ES - Spanien, Madrid
Tel: +34 902 33 00 01
parker.spain@parker.com

Fl - Finnland, Vantaa
Tel: +358 (0)20 753 2500
parker.finland@parker.com

FR - Frankreich,
Contamine-sur-Arve

Tel: +33 (0)4 50 25 80 25
parker.france@parker.com

GR - Griechenland, Athen
Tel: +30 210 933 6450
parker.greece@parker.com

HK - Hong Kong
Tel: +852 2428 8008

HU - Ungarn, Budapest
Tel: +36 1 220 4155
parker.hungary@parker.com

IE - Irland, Dublin
Tel: +353 (0)1 466 6370
parker.ireland@parker.com

IN - Indien, Mumbai
Tel: +91 22 6513 7081-85

IT - Italien, Corsico (MI)
Tel: +39 02 45 19 21
parker.italy@parker.com

JP - Japan, Fujisawa
Tel: +(81) 4 6635 3050

KR - Korea, Seoul
Tel: +82 2 559 0400

KZ - Kasachstan, Almaty
Tel: +7 7272 505 800

parker.easteurope@parker.com

LV - Lettland, Riga
Tel: +371 6 745 2601
parker.latvia@parker.com

MX - Mexico, Apodaca
Tel: +52 81 8156 6000

MY - Malaysia, Subang Jaya

Tel: +60 3 5638 1476

NL - Niederlande,
Oldenzaal

Tel: +31 (0)541 585 000
parker.nl@parker.com

NO - Norwegen, Ski
Tel: +47 64 91 10 00
parker.norway@parker.com

NZ - Neuseeland,
Mt Wellington
Tel: +64 9 574 1744

PL - Polen, Warschau
Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

PT - Portugal, Leca da Palmeira
Tel: +351 22 999 7360
parker.portugal@parker.com

RO - Rumanien, Bukarest
Tel: +40 21 252 1382
parker.romania@parker.com

RU - Russland, Moskau
Tel: +7 495 645-2156
parker.russia@parker.com

SE - Schweden, Spanga
Tel: +46 (0)8 59 79 50 00
parker.sweden@parker.com

SG - Singapur
Tel: +65 6887 6300
SK - Slowakei, Banska Bystrica

Tel: +421 484 162 252
parker.slovakia@parker.com

SL - Slowenien, Novo Mesto
Tel: +386 7 337 6650
parker.slovenia@parker.com

TH - Thailand, Bangkok
Tel: +662 717 8140

TR - Tiirkei, Istanbul
Tel: +90 216 4997081
parker.turkey@parker.com

TW - Taiwan, Taipei
Tel: +886 2 2298 8987
UA - Ukraine, Kiew

Tel +380 44 494 2731
parker.ukraine@parker.com

UK - GroBbritannien,
Warwick

Tel: +44 (0)1926 317 878
parker.uk@parker.com

US - USA, Cleveland
Tel: +1 216 896 3000

VE - Venezuela, Caracas
Tel: +58 212 238 5422

ZA - Republik Siidafrika,
Kempton Park

Tel: +27 (0)11 961 0700
parker.southafrica@parker.com

Europaisches Produktinformationszentrum
Kostenlose Rufnummer: 00 800 27 27 5374

(von AT, BE, CH, CZ, DE, EE, ES, FI, FR, IE, IT,

PT, SE, SK, UK)
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Ihr Parker-Handelspartner

aerospace

climate control
electromechanical
filtration

fluid & gas handling
hydraulics
pneumatics
process control
sealing & shielding

Piping Solutions

Komplette Hydrauliksysteme aus einer Hand.

Mit Hochdruck zur Effizienz.

ENGINEERING YOUR SUCCESS.



Aus Tradition
bieten wir Bestleistungen.
Piping Solutions mit System.

Ihr Projekt ist unser Projekt.
Von Anfang an.

Es begann vor genau 75 Jahren
Anno 1934 begann ein Kapitel,
das Hydraulikgeschichte ge-
schrieben hat und noch schreibt:
Hans Kreidel lief§ das von ihm
entwickelte Schneidringsystem
unter dem Markennamen Er-
meto-Original (EO) patentieren.
Wegen der einfachen Montage
mittels zweier Schraubenschliis-
sel gewann die Ermeto-Ver-
schraubung in den dreifiger
Jahren schnell an Beliebtheit und
Ermeto wurde zur Weltmarke.
Genau dieses Erfolgsrezept steckt
auch hinter dem Piping Solu-
tions-Konzept von Parker. Heute
geniigt sogar ein Inbusschliissel!

Ungeachtet des enormen Zeit-
und Kostenaufwands und der
durch unzureichende Schwei-
lung oder nachldssige Ront-
gen- oder Ultraschall-Priifung
gegebenen Sicherheitsrisiken,
werden noch immer verschweif3-
te Hydraulikleitungen einge-
setzt. Dabei bieten schweififreie
Flanschsysteme gewaltige
Einsparpotenziale. Zugleich
eroffnen derartige Verbindungen
den Maschinen und Anlagen-
bauern bislang unbekannte Frei-
heitsgrade. Leckagesicherheit,
Druckfestigkeit und Kontamina-
tionsfreiheit der verschraubten
Leitungen sind absolut gegeben.
Ohne aufwindige Priifung, ohne
Schweif3zeugnis, dafiir mit einem
Inbusschliissel.

Immer héhere Anforderungen
Steigende Systemdriicke, der
Zwang, die Installations-,
Wartungs- und damit auch die
Betriebskosten zu senken sowie
gewachsene Sicherheitsanfor-
derungen, aber auch immer
leistungsfihigere und grofiere
Maschinen und Anlagen kenn-
zeichnen die Entwicklung in der
Hydraulik. Hinzu kommen eine
gestiegene Typenvielfalt und
die Forderung nach kompakten,
Platz sparenden Hydraulikrohr-
systemen. All dies verlangt ein
Umdenken bei deren Planung,
Bau und Betrieb und erfordert
neue Losungen. Dies gilt sowohl
fiir Leitungen in stationéren als
auch in mobilen Systemen. Das
Piping Solutions-Konzept von
Parker ist eine Antwort darauf.

Eine komplette Losung

Nicht nur viele Koche verder-
ben den Brei. Piping Solutions
von Parker bieten Ihnen die
kompetente Komplettlosung

fiir Hydrauliksysteme. Von der
Beratung iiber die Konstruktion
und Vorkonfektionierung bis zur
Lieferung und Installation - alles
in bester Qualitit und Zuver-
ldssigkeit. Sie haben nur einen
Ansprechpartner und keine
Reibungsverluste und Abstim-
mungsprobleme. Sie entlasten
Thr eigenes Team, haben Kapa-
zitdten frei und insgesamt ist es
Zeit sparender fiir Sie und uns.
So kommen wir mit Hochdruck
zur neuen Effizienz.

Wissen weitergeben

Unsere Beratung hat natiirlich
schon das Wissen aller Bau-
steine der Piping Solutions im
Gepéack. Wir holen uns Thre
Anforderungen ab, loten alle
erforderlichen Parameter aus
und nehmen durch das kons-
truktive Gesprach Fahrt fiir unser
gemeinsames Projekt auf.

Potenzial abrufen

Bereits in der Konstruktionspha-
se von Maschinen und Anlagen
stehen Parker Ingenieure und
Techniker zur Verfiigung, um

ein optimales Design des Hy-
draulikleitungssystems fiir den
Maschinenbauer zu entwickeln.
Das Engineering beinhaltet
ebenso den Vorschlag zur Art der
Verbindung, das heif$t zu den
einzusetzenden Produkten, wie
die Auswahl der zu nutzenden
Materialien, beginnend bei der
Leitung bis zu den Dichtungen
und Bohrbildern. Wenn Anwen-
der die Leitungsvorbereitung und
-montage nicht selbst vornehmen
wollen, dann stehen auf Wunsch
erfahrene Spezialisten bereit, um
diese Leistungen zu erbringen.

T

Dabei spielt es keine Rolle, ob es
um eine Erstausstattung oder um
die Modernisierung einer Ma-
schine oder Anlage geht. Dieser
Service kann die Vermessung,
das Vorbereiten der Rohrleitungs-
Flanschverbindungen, einschlief3-
lich dem Bérdeln der Rohre

und Verschrauben der Verbin-
dungen beinhalten. Derart
mafigeschneiderte, verschraubte
Hydraulikverbindungen mit kalt
gebogenen Rohren bieten auch
bei Umbau, Erweiterung oder
Demontage enorme Zeiterspar-
nis.
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Das Parflange’ F37-System
Das besondere Orbital-Bordel-
verfahren des Parflange® F37-
Programms bendtigt wesentlich
weniger Arbeitsginge als das
Schweifen. Basis des Systems
ist die Parflange” -Technologie,
mit der eine hochfeste Bordel-
verbindung mit einer gerollten,
verdichteten Oberfldche des
Rohrendes erzeugt wird. Bishe-
rige Parflange® Verbindungen
endeten bei 42 mm Rohrauflen-
durchmesser. Das Parflange®
F37-System erweitert den An-
wendungsbereich dieser form-
schliissigen, elastomer abgedich-
teten Technologie nach oben,
namlich bis 190 mm Rohraufien-
durchmesser und Rohrwand-
dicken bis zu 20 mm, bei zuléds-
sigen Driicken bis 420 bar. Es
basiert auf genormten SAE- und
ISO-Flanschverbindungen und

Komponenten optimal
aufeinander abgestimmt.

vereinfacht Instandhaltung und
Umbau von Leitungssystemen.
Das System verkiirzt Montage-
und damit Produktionszeiten
deutlich.

Mit der Parflange® ECO 170-Ma-
schine bietet Parker eine flexibel
einsetzbare Bordelmaschine fiir
das faltenfreie und absolut glatte
orbitale Bordeln vor Ort. Die
bemerkenswert kurze Zykluszeit
- je nach Rohrbeschaffenheit nur
ein bis zwei Minuten fiir die ge-
samte Bearbeitung - macht den
wesentlichen Produktivitéts-Vor-
sprung gegeniiber verschweifdten
Leitungssystemen deutlich.

F37-Flansch axial drehbar

Die Anbindung des gebérdelten
Rohres mit passendem F37-
Flansch an das Hydrauliksystem
erfolgt analog zur geschweifSten
Ausfiihrung mit entsprechend
genormten Schrauben und
Anzugsmomenten. Im Vergleich
ist die Montage mit dem Parflan-
ge® F37-System jedoch deutlich
anwenderfreundlicher, da der
F37-Flansch nicht fest mit dem
Rohr verbunden ist, sondern
axial drehbar.

Das bei fiihrenden Zertifizie-
rungsgesellschaften zugelassene
System entspricht den Anschliis-
sen und Lochbildern nach ISO
6162-1/SAE J518 Code 61 (3000
PSI/210 bar), ISO 6162-2/SAE
J518 Code 62 (6000 PSI/420 bar)
sowie dem Bohrbild nach ISO
6164 (Quadratflansch). Die 3000
PSI/210 bar-Reihe ist, abhdngig
von Flansch- und Rohrgrofle,
auch fiir Driicke von 350 bar und
280 bar zugelassen. Damit muss
bei Driicken h6her 210 bar nicht
unbedingt die schwerere 6000
PSI/420 bar-Baureihe eingesetzt
werden. Mogliche Druckstu-

fen hdngen ab von der Art des
Rohres und der Flanschgrofle.

Diese bestehen aus
HPF-Einsatz (= Insert, mit
anschlussseitiger und rohrsei-
tiger Elastomer-Abdichtung
oder als flache Version mit
rohrseitiger Elastomer-Abdich-
tung)
Haltering (Lockring) aus hoch-
festem Stahl

High Performance Flanschver-
bindungen sind fiir Arbeitsdrii-
cke von 420 bar bei vierfacher
Sicherheit ausgelegt.

Die Bordelung des Rohres im
HPF-System erfolgt mit einem
Verlauf von 10° auf 37°. Die Finite-
Elemente-Analyse macht die
weitgehend homogene Kraft-
verteilung im gesamten Flansch
sichtbar.

Parker High Performance
Flansch System

Stark bei Hochdruck und Vi-
bration, auflerdem ideal fiir die
flexiblere Konstruktion.

Das Parker High Performance
Flansch System erginzt die
bewihrte EO2-FORM-Tech-
nologie fiir Rohrauflendurch-
messer ab 38/42 mm. Das High
Performance Flansch System ist
ebenfalls ein formschliissiges
Verbindungssystem. Es ist auf
den ersten Blick ganz einfach
aufgebaut und doch anspruchs-
voll in seinen Komponenten.

Sehr kompakte Einbaumafie mit
der Moglichkeit, Sprunggréfien
einzusetzen, ergeben in Kombi-
nation mit einer grofSen Rohr-
bandbreite und unterschied-
lichen Rohrmaterialien hohe
Flexibilitdt in der Konstruktion.
Der flache Ubergang der Umform-
zone sorgt fiir erhohte Vibrati-
onssicherheit, was zwangsldufig
zur lingeren Lebensdauer der
Flanschverbindung fiihrt. Den
Umformprozess iibernimmt eine

ergonomisch vorbildlich designte
hydraulische Axial-Pressma-
schine. HPF-Verbindungen sind
in den Abmessungen von 25 x 3
bis 120 x 20 mm lieferbar. Die
Flansche entsprechen den Bohr-
bildern nach ISO 6162-1, ISO
6162-2 oder ISO 6164.

Das Komplettprogramm als
Sparprogramm
So lassen sich die Fertigungs-
zeiten um die Hélfte reduzieren!
Vergleicht man die Arbeits-
schritte geschweifSter Leitungen
mit Parker Flanschverbindungs-
Systemen, so werden die erheb-
lichen Einsparmdglichkeiten
sofort klar. Fiir den Leitungsbau
sind erforderlich:
1. Schneiden und Entgraten
der Rohre
2. Rohrvorbereitung fiir den
,Verbindungsprozess“
. Schweifen bzw. Montieren
4. Pritfen (Rontgen) der
geschweifSten Verbindung
5. Reinigen des verbundenen
Rohrelements
6. Aufbringen des Korrosions-
schutzes

w

Im Vergleich dazu ist die
schweiffreie Rohrumformung
iiberzeugend Zeit und Kosten
sparend! Zum Beispiel geho-
ren aufwéndiges Reinigen und
Rontgen der Rohrverbindung
ab sofort der Vergangenheit an.
Schnell reduziert sich so die
Fertigungsdauer einer Rohr-
verbindung im Vergleich zum
herkdmmlichen Schweifien um
mehr als die Hélfte. Parker hat
dazu einen Kalkulator entwi-
ckelt, der anhand individueller
Eingaben die genaue Kosten-
einsparung durch die Verwen-
dung von Parflange® F37- bzw.
High Performance Flanschver-
bindungen ermittelt. Die Parker
Flanschverbindungssysteme
kommen den immer héheren
Anforderungen, insbesondere
in der Offshore-Industrie, dem
Schiffbau, der Schwermaschi-
nenindustrie und dem Pressen-
bau, aber auch im Bergbau oder

ENGINEERING YOUR SUCCESS.

in Recyclinganlagen und bei
mobilen Maschinen entgegen.
Die Verbindungssysteme lassen
sich leicht in herkommliche Lei-
tungssysteme integrieren.

Vertriglich fiir Mitarbeiter und
Umwelt

Flanschverbindungen lassen sich
ohne umfangreiche Vorkenntnis-
se montieren. Im Vergleich zum
herkdémmlichen Schweifdverfah-
ren werden keine gesundheitsbe-
denklichen Dampfe freigesetzt.
Es gibt weder ein Brand- noch
ein Explosions-Risiko. Damit
wird der Einsatz an Orten mit
hohen Sicherheitsauflagen,

wie z. B. Offshore-Plattformen,
ermoglicht.

Hinzu kommt die Konzeption
der Bordel-Maschinen: Fehler
bei der Erstellung der Flansche
werden nahezu ausgeschlos-
sen. Die bei SchweifSarbeiten
hervorgerufene, gefiirchtete
Spannungsrisskorrosion ist ein
Fremdwort - die Lebensdauer
des bearbeiteten Rohrsystems
wird erhoht.

Da die Parflange’-/Parflare’-
Technologien ohne dufiere
Wiarmezufuhr auskommen, sind
sie im Vergleich zum SchweifSen
energiesparender, erfordern
weder Entfetter noch Antikor-
rosionsmittel. Beim Einsatz
verzinkter Rohre kann das
Nachverzinken entfallen, da der
Zinkauftrag beim Bordeln nicht
beeintrachtigt wird. Alle Parker
Flanschverbindungskomponen-
ten sind Cr(VI)-frei.

Chromium-6




Wir liefern alle Bauteile sicher
verpackt an die gewiinschte Stel-
le. Mit kompletter Bestandsliste
und Montagepldnen. Zuverldssig
zu dem anvisierten Termin. Und
dann geht es auch schon mit der
professionellen Montage los.
Unsere Spezialisten iibernehmen
das gerne fiir Sie. Nach den Tests
und dem Probelauf konnen Sie
den Startknopf fiir Thre erfolg-
reiche Produktion driicken.

Piping Solutions:

Zur rechten Zeit am rechten Ort.

Die Bausteine machen

den Erfolg aus

Der Systemgedanke im Zusam-
menspiel von Beratung, Kons-
truktion, Vorkonfektionierung
(mit Verschraubungen, Flan-
schen, bearbeiteten Rohren),
Lieferung und Installation ist
durch die Gemeinsamkeit nicht
zu schlagen. Die unterstiitzende
Planung, die hochwertigen Pro-
dukte und die sicheren Arbeits-
verfahren bieten das Optimum
an Synergie, Zeit- und Kostener-
sparnis. Selbstverstandlich sind
fiir Sie auch einzelne Bausteine
der Piping Solutions abrufbar.

Die Bausteine des
Piping Solution-Konzeptes von Parker:

Beraten Briefing/konstruktives
Gesprach

Konstruieren Verrohrungs-Layout
Rohr-Auslegung
Zeichnungen

Dokumentation

Vorkonfek- Rohr-Biegen
tionieren Bordeln
Rohr-Reinigung
Liefern Konfektionieren/Versand
Dokumentation
Installieren Bauleitung vor Ort

Montage vor Ort
Priifen und Spiilen
Dokumentation

'
Réfe}nzen

Erfolgreich gekippt...

Neben innovativen, zuverlds-
sigen Produkten hat sich das
ausgefeilte Service-Konzept von
Parker Piping Solutions in der
Praxis erfolgreich bewihrt. So
beauftragte der ThyssenKrupp-
Konzern Parker mit dem kom-
pletten Hydraulik-Engineering
zum Bau von Waggon-Kippern.
Nach wie vor miissen Waggons,
die zum Transport von Schiittgut
dienen, unter Zuhilfenahme von
Baggern auf sehr aufwéndige
und damit zeitraubende Art und
Weise entladen werden. Mit au-
tomatisierten Waggon-Kippern
wird der Entlade-Prozess dage-
gen deutlich verkiirzt: Die voll
beladenen Waggons werden mit
Hilfe eines Positionier-Schienen-
fahrzeuges in die Drehrichtung

Der Stahlbau des Kunden
gibt die Stérkanten fiir
das Engineering des
Rohrleitungssystems vor.

Das Leitungssystem wird
als 3D-Modell detailliert
modelliert.

Individuell und revolutionar.

geschoben. Danach werden die
Waggons horizontal und vertikal
iiber hydraulische Aktuatoren
geklemmt. Im Anschluss erfolgt
eine Drehung um 180° um die
Liangsachse, und die Kohle fallt
in den Bunker. Die entleerten
Waggons werden in die Aus-
gangslage zuriickgedreht, und
die Klemmung gelost. Das Positi-
onier-Schienenfahrzeug schiebt
jetzt gleichzeitig die leeren Wag-
gons heraus und zwei neue in die
Drehrichtung. Die Zykluszeit fiir
den gesamten Prozess betrigt ca.
1,5 Minuten fiir zwei Waggons.

Partnerschaft zum Vorteil

des Kunden - Hydrauliksystem
aus einer Hand mit klar
definierter Verantwortung

In enger Abstimmung mit Thys-
senKrupp erstellten die Techni-
ker von Parker zunédchst das Platz
sparende und in der Funktion

zuverldssige Verrohrungs-Kon-
zept fiir die Hydraulikeinheit
des Waggon-Kippers. Die fiir
den spiteren Bau notwendigen
Zeichnungen wurden erstellt
und alle technischen Details
liickenlos und iibersichtlich
dokumentiert.

Nach eingehender interner Prii-
fung und kundenseitiger Frei-
gabe des Hydraulik-Konzeptes
konnten die Rohrkomponenten
gebogen, gebdrdelt und mit den
anderen Komponenten verbaut
werden. Der notwendige Auftrag
einer besonderen Schutzschicht
gegen Korrosion und dufiere
Umwelteinfliisse wurde gleich
mit erledigt. Die Montageiiber-
wachung des Hydraulik-Aggre-
gates vor Ort wurde ebenfalls von
Parker vorgenommen.

Komplett gut geldst
Umfassende Losungen wie
Piping Solutions von Parker sind
fiir den Kunden immer vorteil-
haft. Durch die Ubergabe eines
kompletten Leistungspaketes an
einen externen Partner kénnen
eigene Personalkapazititen fiir
andere Projekte eingesetzt und
das Volumen bewdltigter Pro-
jekte deutlich gesteigert werden.
Zudem stellt ein komplettes
Leistungspaket - geliefert aus
einer Hand - fiir den Kunden
auch immer ein Reduzieren der
Lieferanten dar. Zeitraubendes
Koordinieren verschiedener
Ansprechpartner entfillt und
die Projektentwicklung ldsst sich
somit drastisch beschleunigen.

ENGINEERING YOUR SUCCESS.



