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HAUSER

Capitonadoras automaticas
SNA

m ENGINEERING YOUR SUCCESS.



HAUSER - la empresa proveedora de sc

mecanica, electronica y software

Su ventaja:

Todo procede de un solo proveedor.
Desarrollamos y fabricamos los com-
ponentes principales de nuestras

La serie de maquinas capitonadoras
SNA 4000 a 4300 ofrece todas las va-
riantes del capitonado con una aguja:

Sobra decir que disponemos de cer-
tificados de conformidad CE y que
cumplimos los estandares de calidad

instalaciones. El software desarrolla- e Usando marcos ISO.
do por nosotros, unido al know-how e Desde rollo, en continuo
acumulado durante decenios en el e (Capitonado de edredones

campo textil, garantizan productos
de primerisima calidad apreciados en
todo el mundo.

individuales cerrados, previa-
mente llenadas.

El corazén de un sistema de ca-
pitonado: armario de distribucion
con servoaccionamientos entera-
mente digitales.

1 Sistema de costura con portico

CERTIFIED
1SO 9001:2008
by

Zert.-Nr.: 81919-2010
AQ-GER-DAKkS

2 Sistema de costura con portico

Acolchados
Colchas cap

Laminados plasticos

Colchones Filter



luciones para
HAUSER

Concepto modular

Ud. elige su configuracion individual
de maquina segun el perfil de requi-
sitos. Una plataforma estandar de
primera calidad y multiples opciones
satisfacen practicamente cualquier
necesidad.

Las herramientas adicionales, como
identificacion por medio de chorro de
tinta, laser, etc. estan integradas de
forma especifica para cada cliente y
se estan utilizando con éxito desde
hace muchos afios. También para sus
necesidades especiales, nuestro equi-
po tiene la solucién adecuada.

Telas no teji-
das de fibras
de vidrio

. estacionariol

desplazable

) con portico desplazable

Itonadas
Airbags

e

Bobina e gran capacidad,
con cabezal de uso rudo

En alternativa: cambiador de bobi-

nas tipo revolver
-y i

%

Maquinas automaticas con doble cabezal para una mayor productividad

Dispositivo de coser de alta velo-
cidad Pfaff para materiales ligeros

=
Cabezal de costura de uso rudo
para materiales pesados / gruesos



| o utilidad del

Para dar una respuesta rapida a los
deseos de muestras de capitonado
de sus clientes se requiere una pla-
taforma de programacién facil de
manejar.

La programacion en la computadora
de control de la maquina forma parte
del suministro estandar.

Gracias a nuestro software, una PC
estandar ya disponible en sus insta-
laciones se convierte en la estacion
de programacion - independiente-

mente de la capitonadora automatica.

Nuestra interfase de programa basa-
da en Windows forma parte de las
prestaciones de todas las instala-
ciones de pespunte. Ud. creara,
modificara y administrara los patro-
nes de capitonado. Gracias a las fun-
ciones integradas, comprobadas en
la practica, el manejo de la computa-
dora no presenta ningun problema,
tampoco para principiantes.

Ud. introduce sus datos de captio-

nado mediante el teclado, el mouse
0 con ayuda de un tablero de dibujo
electrénico que puede adquirirse
como opcidn. Si ya dispone de infor-
macién de otras bases de datos,
ésta puede convertirse facilmente a
nuestro sistema mediante funciones
inteligentes de importacion.

Es posible la conexiéon en red de ins-
talaciones individuales con ayuda de
una computadora central.

Caracteristicas:

¢ Posibilidad de utilizar un PC estan-
dar como puesto de programacion

e Sistema operativo MS Windows
e Importacién de datos

e Entrada de datos utilizando una
tabla de digitalizacién (opcional)

e Posibilidad de crear una biblioteca
de programas como coleccion de
patrones o disefios

Creacion de disenos de

capitonado

Creacion de patrones
Posibilidad de convertir a nues-
tro sistema series de datos ya
existentes
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Entrada de datos efectuada por el usuario
Entrada mas sencilla utilizando una tabla de
digitalizacion (opcional)

MS-DOS; Microsoft Windows?7, Visual Basic son marcas
registradas de Microsoft Corporation. Pentium son

marcas registradas de INTEL Corporation
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Gracias a la interfase de programa
Windows, es facilisimo crear, modifi-
car y administrar muestras de capi-
tonado.

Idioma de dialogo

R Posibilidad de seleccionar el idioma
i N R ¥ j W de didlogo, si este se encuentra dis-
s ~ VK B ponible.

{Secuencia para pro-
gramar el contorno

i

El resultado individual se consigue de forma rapida y sin problemas
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El sistema de marcos se adecua una ampl
SNA 4000 con portal de costura estacionario

SNA 4000

Mediante el movimiento hacia ade-
lante/atras del bastidor y el movi-
miento hacia la izquierda/derecha
del cabezal de coser puede reali-
zarse cualquier tipo de costura.

En forma opcional, todas los mode-
los SNA pueden suministrarse con
cabezal doble.

Cuadro sinéptico de los datos de
rendimiento:

N° de puntadas:

hasta 4500 puntadas/min.
Velocidad de costura:

hasta 23 m/min

Velocidad en vacio entre costuras:
hasta 65 m/min

Campo de costura estandar:

2780 x 2780 mm / 110“ x 110“ (I x a)
Bastidor estandar:

3000 x 3000 mm /118“ x 118
Medida exterior (I x a)

Medidas especiales, otras medidas
sobre pedido

Espacio necesario para una maqui-
na de tamafho estandar:

aprox. 6600 x 4500 mm /

260" x 178” (I x )

Equipo Estandar:

e Detector de rotura de hiloy
cortahilos para hilo superior e
inferior

e Codificacion magnética del
bastidor y proteccién anticolision
automatica

e Engrase centralizado automatico
de las guias y de los husillos

Opcionales:

e Dispositivo de costura rapida o
cabezal de uso rudo

e Cambiador de bobinas tipo re-
volver

e \ersidn de cabezal doble
Herramientas adicionales

e Area de costura extra grande




Gracias al movimiento del cabezal
de coser en todas las direcciones
se requiere de poco espacio.
Gracias al bastidor fijo, esta maqui-
na es especialmente recomendada
para materiales de gran superficie
o materiales dificiles de desplazar.

Versioén de cabezal doble

'la gama de dimensiones
SNA 4100 de portal desplazable

Cuadro sinéptico de los datos de
rendimiento:

N° de puntadas:
hasta 4500 puntadas/min

Velocidad de costura:
hasta 23 m/min

Recorridos en vacio entre costuras:

hasta 55 m/min

Campo de costura estandar:
2780 x 2780 mm / 110“ x 110“ (I x a)

Bastidor estandar:

3000 x 3000 mm / 118“ x 118
Medida exterior (I x a)

Medidas especiales, otras medidas
sobre pedido

Espacio necesario para una maqui-
na de tamano estandar:

aprox. 5500 x 5000 mm /

216“ x 196“ (I x a)

Equipo Estandar:

e Detector de rotura de hiloy
cortahilos para hilo superior e
inferior

e Codificacion magnética del
bastidor y proteccién anticolision
automatica

e Engrase centralizado automatico
de las guias y de los husillos

Opcionales:

e Dispositivo de costura rapida o
cabezal de uso rudo

e  Cambiador de bobinas tipo re-
volver

e \ersidn de cabezal doble

* Herramientas adicionales

e Area de costura extra grande

Marco con ganchos

Marco con pinzas en distintas variantes



Sin marco hacia el futuro
SNA 4200 alimentacion en rollo a la maquina

La maquina automatica para el tra-
bajo directo desde rollo hacia la mesa
de trabajo. El operador vigila la insta-
lacién y se encarga de la preparacion
del material a coser. La maquina au-
tomatica hace el resto. De esta forma
es posible operar varias maquinas.

L]
=

Espacio necesario para una maqui-
na de tamano estandar:
aprox. 10000 x 5000 mm /393“ x 196“ (| x @)

Cuadro sinéptico de los datos de
rendimiento:

N° de puntadas:

hasta 4500 puntadas/min
Velocidad de costura:

hasta 23 m/min

Recorridos en vacio entre costuras:
hasta 55 m/min

Campo de costura estandar:
2770 x 2770 mm 109 x 109 (I x a)
Superficie max. de material:
3000 x 3000 mm /118“ x 118

por alimentador (| x a)

Velocidad de alimentacién hasta
24 m/min.

Medidas especiales, otras
medidas sobre pedido

| s e s | e

Equipo Estandar:

[

e  Detector de rotura de hilo y
cortahilos para hilo superior e
inferior

e Codificacion magnética del
bastidor y proteccién anticolision
automatica

e Engrase centralizado automatico
de las guias y de los husillos

Opcionales:

e Dispositivo de costura rapida o
cabezal de uso rudo

e  Cambiador de bobinas tipo re-
volver

e \ersidn de cabezal doble

e Herramientas adicionales

e Area de costura extra grande
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SNA 4300 capitonado de edredones individuales

SNA 4300

Capitonado sin marcos de edredones
individuales previamente llenados y
cerrados. Colocacién manual de la
prenda utilizando alternativamente
una pinza al lado izquierdo y derecho,
respectivamente, de la entrada de la
prenda. La colocacion de la colcha es
tan sencilla y rapida que el operador
puede manejar sin problemas dos
maquinas de forma simultanea. Ali-
mentacion, alineacion, tensado vy fija-
cion automaticas de todos los extre-
mos de la colcha. Las piezas acaba-
das se transportan automaticamente
al final de la maquina. Una vez ahi, el
transporte posterior puede tener lugar
mediante un sencillo plano inclinado,
una cinta transportadora o la entrega
a un sistema de transporte.
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Cuadro sinéptico de los datos de
rendimiento:

N° de puntadas:
hasta 4500 puntadas/min

Velocidad de cosido:
hasta 23 m/min

Recorridos en vacio entre costuras:

hasta 55 m/min
Campo de costura estandar:
2770 x 2670 mm / 109 x 105.5 (I x a)

Tamano de colcha estandar:
3000 x 2900 mm / 118 x 114"
Medida exterior (I x a)

Velocidad de alimentacién:

hasta 24 m/min

Medidas especiales, otras medidas
sobre pedido

Espacio necesario para una maqui-
na de tamano estandar:
aprox. 5500 x 5000 mm /216 x 196“ (1 x a)

Eqmpo Estandar:
Detector de rotura de hilo y
cortahilos para hilo superior e
inferior

e  Codificacién magnética del
bastidor y proteccion anticolision
automatica

e  Engrase centralizado automatico
de las guias y de los husillos

Opcionales:

e Dispositivo de costura rapida o
cabezal de uso rudo

e  Cambiador de bobinas tipo re-
volver

e \Versién de cabezal doble

e Herramientas adicionales

e Area de costura extra grande




SNA 4200 y 4300

Detalles y opciones

Preparacion de la alimentacién Posicion de servicio automatica en Posicion de servicio automatica en
automatica de material version de un cabezal version de cabezal doble

Sujecioén, tensado y alineacién au-
tomaticos del material ya capioto-
nado a la salida de tejido

SNA 4300

Tension axial hacia todos los lados Sistema de sujecion a la entrada Carrera lateral ajustable para
del tejido tensar

t- A

Cortadora transversal
10
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L. Fabrication

Fabrication:

»Made in Germany*“ — Obreros espe-
cializados con una excelente forma-
cién fabrican un producto de alta
tecnologia altamente desarrollado y
de una larga vida util.

PARKER Hannifin EME
Sede de la empresa en Offenburg.

Puesta en marcha: ' Se’rv_icio técnico in situ: _
Nuestros especialistas se encargan Ra_pIdO, competente y cqnﬁable
de la puesta en marcha de cada - siempre que nos necesite. Para
nuevo producto. Hauser, el servicio técnico es mas

que un argumento de venta.

11



Somos un socio eficiente para Ud. -

iConsultenos!

Su interlocutor

Recurra a la experiencia y al know-how de nue-
stros especialistas. Aproveche las tecnologias
innovadoras para soluciones econémicas, orien-
tadas al usuario. Siempre que exista la necesidad
de trabajos de automatizaciéon hechos a medida
e individuales, nosotros somos su interlocutor
experto.

PARKER Sales and Service Automation

Teléfono: +49 (0)781 /509 - 4450 bis - 4455
Telefax: +49 (0)781 /509 - 98456

E-Mail: textilesystems@parker.com

Web: www.parker-textilesystems.com

¢ Desea mas informacion?
iSolicite nuestros catalogos! O lldmenos simple-
mente para concertar una entrevista:

Reservado el derecho de realizar modificationes técnicas. Los datos correspnden el estado de la teéchnica en el momento de la impresién

© 2016 Parker Hannifin Corporation

Parker Hannifin GmbH

Sales and Service Automation
Robert-Bosch-StraBe 22
D-77656 Offenburg, Germany
Tel.: +49 (0)781 / 509-0

Fax: +49 (0)781/509-98176
sales.automation@parker.com
www.parker.com
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