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技术说明书

Sipiol® WL 2015-22 P涂料配合Sipiol WV 21 F固化剂是水
剂型双组分耐磨涂料，为汽车密封系统生产过程中的离线
应用而设计。Sipiol WL 2015-22 P涂料是一款表面有颗粒感
的高耐磨涂料。
若加入固化剂Sipiol WV 21 F，可以适用于低温固化条件。对
于Sipiol WV 21 F固化剂的详细信息请参阅相关技术说明
书。

特征和优点：
耐磨性－在旋转织物和牛仔裤测试中表现出卓越的 
耐磨性。
耐久性－具备极强的耐化学性和高弹性。
低摩擦系数－低摩擦系数涂料，改善了玻璃滑动阻力， 
不会粘附到玻璃上。
降噪－降低当表面与涂层金属和玻璃接触时发出的噪音。

使用方法：
表面处理－去除表面的污染物。先在基材上涂Chemlok® 
459X、Sipiol WP 8556 或 Cuvertin® X 8536 底涂。其他可供
选择的表面处理方法，例如推荐等离子处理，以增强涂料与
低极性基材的附着力。

搅拌－使用之前先使用电动搅拌器低速充分搅拌 Sipiol WL 
2015-22 P 涂料。如果需要降低粘度，则使用去离子水稀释
涂料，每 100 份涂料中最多可兑入 30 份水。
不断搅拌涂料的过程中，请按照 100 份涂料兑 3 份固化剂
的比例（重量百分比）小心地添加 Sipiol WV 21 F 固化剂。使
用之前，请先使用孔隙大小为 250-400 µm 的网筛（泰勒标
准筛目 34-60）过滤涂料。
如果喷涂涂料，则要在喷雾容器内装入内置搅拌器，以防止
沉淀。
涂敷－在 10°C (50°F) 以上的温度时使用刷子或 HVLP 喷涂
方法涂敷涂料。涂料可以涂敷在温度最高达 120°C (248°F) 
的基材上。
要获得最佳性能，涂料的干膜厚度应为 10-30 微米（0.4-1.2 
密耳）。
干燥/固化－在 90-200°C (194-392°F) 时对涂料进行 
固化，固化反应时间取决于线速度和烘箱长度。通常 
情况下，130°C (266°F) 的条件下，15 分钟就足够了。
清理－用水清理设备。

保质期/储藏要求：
自生产日起，保质期为一年，但是收货人必须使用出厂未开
封的原装容器，且妥善的保存在5°C 到30°C(41°F到86°F)的
环境中。在运输过程中，如果能够确保产品不冻结，对温度监
测不作强制要求。不使用时请将容器密封，防止起皮。

典型特性*
外观 黑色液体
粘度, mPa·s / cps @ 25°C (77°F)

Brookfield LVT
转子 2, 30 rpm

150 - 300

固体含量（重量百分比）,%
2.5 克，在 130°C (266°F) 条件下 30 分钟干燥

34 - 39

光泽度
60◦

1.0 - 4.0

*典型数据不可作为产品标准之用。
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本公司未对每批生产的材料均进行所有的测试，因此本文件所提供的数值仅为典型值。如欲获取有关特定产品最终用途的正式产品规格， 请联系客户支持中心。

此处提供的信息均基于本公司认为可靠的测试。对于他人会如何使用这些信息，派克洛德无法控制，因此本公司并不保证可以获得何种结果。此外，如果本品被任何第三方（包括但不限于任何产品最终用户）重新包装，则派克洛德不保证本品的性
能或使用本产品或本信息所获得的结果。本公司也不对本品的适销性或特定用途的适用性（关于上述使用的效果和结果）做任何明示或默示保证。

警告—用户责任。不当选择或不当使用本文所提及的产品或相关产品会导致死亡、人身伤害和财产损失。

本文件以及派克汉尼汾公司、其子公司和授权经销商提供的其他信息为具有技术专长的用户进行进一步调查提供了产品或系统选项。

用户可通过自行分析和测试，独自负责就系统和组份作出最终选择，并确保符合有关性能、耐用性、维护、安全和警告方面的所有应用要求。 用户必须分析应用程序的所有方面，遵循适用的行业标准，并遵循当前产品目录中关于产品的信息，以及
派克或其子公司或授权经销商提供的任何其他材料。

在某种程度上，派克或其子公司或授权经销商基于用户提供的数据或规格提供组份或系统选项，用户须负责确保这些数据和规格对所有应用程序和组份或系统的合理可预见用途适用且信息完备。
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警示信息：
使用本品或派克洛德 (Parker Lord) 任何产品之前，请参阅
安全数据表 (SDS) 和产品标签上关于安全使用和处理的说
明。
仅可用于工业/商业用途。使用本品者事先必须接受相关培
训。不得用于家庭用途。不得用于消费品。

与相应的固化剂混合后的典型特性与相应的固化剂混合后的典型特性*
Sipiol WV 21 F

重量混合比，涂料比固化剂 100:3

固体含量（重量百分比）,%
2.5 克，在 130°C (266°F) 条件下 30 分钟干燥

34 - 40

可使用时间，小时，25°C (77°F) 8

混合后外观 黑色液体
*典型数据不可作为产品标准之用。


