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SIPIOL® WL 1620-21 G 涂料
技术说明书

Sipiol® WL 1620-21 G 涂料是一种水性单组分透明、有光泽
的抗磨涂料，用于O型圈等彩色弹性体生产过程中的在线涂
敷。它由处理过的固体分散在水性聚氨酯分散体中构成。

特征和优点
耐磨性: 一层薄薄的干膜（厚度仅为10~20μm（合0.4 - 
0.8 mil）提供优良的耐磨性,同时有很好的织物耐磨性。
耐化学性: 出色的清洁剂抗性。
低摩擦系数: 形成摩擦系数较低的涂层。 
快速干燥: 基材温度达到140°C (284°F）条件下迅速干燥；适
合喷涂在滚筒内的小部件上。
耐候性: 外观不会因受潮及日光曝晒而黄变。

使用方法
表面处理: 彻底清洁待涂敷表面。对于一些难以粘合或大
密度的挤出件，建议先在基材上涂刷 Sipiol WP 8556 或 
Cuvertin® X 8536 底漆或采取其它表面处理，如等离子处理，
以增加对非极性基材的粘合力。
混合: 涂敷前，用分散机低速将Sipiol WL 1620-21 G 涂料彻
底搅拌均匀。如果要求粘度较低，可用去离子水稀释涂料，
最大稀释比例为30:100（水：涂料）。使用前，利用孔径为125-
200 μm的滤网对涂料进行过滤。 
如果采用喷涂方式，需在容器内装上搅拌器，以防涂料沉淀。
涂敷: 在10°C（50°F）以上，用刷子或HVLP喷枪进行涂料涂
敷。涂料适合的涂敷基材温度高达130°C（266°F）。 
为确保最佳性能，Sipiol WL 1620-21 G 涂料的干膜厚度应保
持在10~20μm（0.4 - 0.8 mil）。

干燥/固化: 涂料在130-200°C (266-392°F)条件下固化，停
留时间取决于产线速度和烘箱长度。通常，表面温度在
180°C（365°F）条件下，固化需要1~2分钟。
清理: 用水清洗设备。

保质期/储藏要求
自生产之日起，保质期为一年，但是收货人必须使用出厂未
开封的原装容器，且妥善的保存在5°C 到30°C(41°F到86°F)的
环境中。在运输过程中，如果能够确保产品不冻结，对温度监
测不作强制要求。不用时牢牢密封容器以防止结皮。切勿存
储在直接热源附近。

警示信息
使用本品或派克洛德 (Parker Lord) 任何产品之前，请参阅
安全数据表 (SDS) 和产品标签上关于安全使用和处理的说
明。
仅可用于工业/商业用途。使用本品者事先必须接受相关培
训。不得用于家庭用途。不得用于消费品。

典型特性*
外观 乳白色液体
粘度, mPa∙s / cps @ 25°C (77°F)

Brookfield LVT
主轴 1, 30 rpm

50 - 250

固体含量（重量百分比），%
2.5 克，在 130°C (266°F) 条件下干燥 30 分钟  

36.0 - 40.0

光泽度
60° 白色光泽

≥10

*典型数据不可作为产品标准之用。


