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Con mas de medio siglo de experiencia desarrollando y fabricando
soluciones de alto rendimiento, Parker Lord es un lider global en la
tecnologia de revestimientos y adhesivos para el sellado de perfiles

y encapsulado de Vidrio (Weatherstrip & Glass) para las Industrias
automotrices y generales. Nuestros productos cubren una amplia gama de
aplicaciones, sustratos materiales y procesos de fabricacion, al servicio de
los ambientes mas exigentes. No solo son nuestros productos ofrecidos
globalmente, también brindamos soporte técnico de clase mundial a todas
las regiones del mundo.

Nuestro enfoque implacable en la investigacion y la innovacion, ofreciendo
tecnologia de vanguardia y valor a largo plazo para nuestros clientes.
Entendemos los aspectos criticos de su negocio y los acompafamos en
cada paso del proceso de seleccidn e implementacion del producto.




SIPIOL®° RECUBRIMIENTOS PARA PERFILES AUTOMOTRICES

de los sellos
automotrices en vehiculos comerciales y de pasajeros. Colaboramos con nuestros cli ] i rrollar recubrimientos
gue cumplan con las exigentes especificaciones de la industria automotriz. ;

Nuestras soluciones de recubrimientos estan disenadas para ofrecer un excelente rendimiento de reduccion de ruido.y-una mayor
comodidad para los pasajeros. Son particularmente adecuados para aplicaciones en vehiculos eléctricos. Estos recubrimientos
proporcionan resistencia a la abrasion y estan formulados para soportar los ambientes mas hostiles, como temperaturas extremas,

rayos UV, agua, hielo y productos quimicos de limpieza. Nuestros productos son principalmente base agua y no contienen s ncias
clasificadas como toxicas, cumpliendo con una solucidn sustentable a las demandas industriales. ,;'

Los recubrimientos de perfiles automotrices Sipiol estan aprobados por los principales fabricantes de automéviles del mundo. Copsi

la lista completa de productos para imprimaciones, reticulantes, espesantes y auxiliares de curado.

Caracteristicas y Beneficios

e Excelente reduccion de ruido

e Alta resistencia a la abrasion

¢ Alta resistencia a la exposicion de los rayos UV
e Sistemas de uno y dos componentes

e Sistemas base agua

e Aplicacion con spray y/o brocha

¢ | os recubrimientos pueden ser pintados

Primers

e Sistemas de base agua y solventes

e Compatible con una amplia variedad de elastomeros
¢ Diferentes temperaturas de activacion

e Aplicacion con spray y/o brocha



RECUBRIMIENTOS CON
PARTICULAS

APLICACION RECUBRIMIENTOS SUAVES
SELLADO DE LA
PUERTA PRINCIPAL,

SELLADO DEL

COFRE, SELLADO Autoseal
DE CAJUELA RC-3007S

SELLADO DE PUERTA
l SECUNDARIA, PUERTAS

CANALES DE GUIA
PARA LAS
VENTANAS

SIN MARCOS, @ @ @
CONVERTIBLES

- || QUEMACOCOS @ @

Consulte la insercion de la Guia de seleccion para obtener datos técnicos.




_ 'la.stomeros termoplasticos (TPE). El elastémero flockeado forma un sello aislante del clima
iendo los automoviles y los vehiculos comerciales del polvo y la suciedad que ingresan a la
0S Flockpropormonan una excelente durabllldad reSIstenua ala abrasmn y adhesion. Protegen el hule

Catalizadores
e Personalizable para
¢ Alta eficiencia
e Versiones libres de DTB




SUSTRATOS
COLOR EPDM, NR, CR, SBR TPE SUNPRELERIEIE RS
Flocklok Flocklok
852F 853A
CAFE
Flocksil Flocksil
NEGRO 1506 G 1 1506 G 1
CLARO 0 Flocklok Autoseal Flocklok
AMARI LLO 870 RC-3902H 7000/7204

D

Consulte la insercion de la Guia de seleccion para obtener datos técnicos.




ADHESIVOS CHEMLOK® PARA ENCAPSULADO DE VIDRIO

Los adhesivos de encapsulado de vidrio Chemlok® estan disefiados para la produccién de parabrisas de automdviles, ventanas -~ . "/ ~
laterales (ventanas modulares) y ventanas traseras. Forman una union fuerte entre el polimero y el vidrio de la ventana
durante el proceso de encapsulacién. Recomendamos diferentes sistemas de adhesivo para unir el vidrio, dependlendo del

: (47
polimero utilizado. Yy S i
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Caracteristicas y Beneficios i Sa 5 A 7 i
. ; i
e Soluciones de productos para todos los polimeros comunes (PVC, RIM PU, TPE, EPDM) . # ~ 77
¢ Larga historia de desempeiio comprobado del producto : ,’_’- ";4/?: W, )
e Facil aplicacion b i ¥ g 080

¢ Trazadores UV integrados
e Seleccion de imprimadores (primers) disponibles



ACERO, ALUMINIO, METAL CON

POLIMERO VIDRIO, METALY E-COAT, VIDRIO, TELA, VIDRIO
INYECTADO PLASTICO SOLAMENTE AR S e
PLASTICOS
TPE @ 487 A/B
HULE DE
SILICON, FKM,
PA, PET
RIM-PU G
EPDM 8560S-1

. Primer O Adhesivo

Consulte la insercion de la Guia de seleccion para obtener datos técnicos.




APLICACIONES PARA SELLADO DE PERFILES AUTOMOTRICES

Canales de Guia Sellado de Sellado del
para las Ventanas Cofre Quema Cocos

Guia Interna Guia Externa
de laVentana delaVentana



Para Convertibles:

Sellado de Selladode Sellado del Cabezal
la Cajuela Capota del Parabrisas

<

Sellado de Sellado de Puerta
Puerta Principal Secundaria



RECUBRIMIENTOS PARA SELLADO DE PERFILES

TAMANO DE 5 VISCOCIDAD - RESISTENCIA
- SUSTRATO p SOLIDOS, REDUCCION COEFICIENTE
PRODUCTO APLICACION PRINCIPAL PRINCIPAL 1K/2K BASE PARTICULA, COLOR % mPa-s/cp.s ; DERUIDO ALA DESGASTE DE FRICCION
pm excepto como se indica ABRASION
Sipiol WL 1120-21  Sellado de puerta, Sellado def cofre, EPDM, 1K Acuoso sin Negro  30.0-34.5 10-100 -+ -+ - 0.3
Sellado de la cajuela Esponja Particulas
- Sellado de puerta, Sellado del cofre, EPDM, Sin
Sl R Sellado de la cajuela, Sellos O-Rings Esponja LS AGUOSO | 5 iculas Negie S L i A A e
Sellado de puerta, Sellado del cofre [EPIDRYL 2K Sin
Sipiol WL 2010-23 P ’ ) ’ TPE, Acuoso . Negro 31-36 400-600 ++ +++ +++ 0.26
Sellado de la cajuela E ) (WV 21 F) Particulas
sponja
Sellado de puerta, Sellado del cofre EPDM, 2K Sin
Sipiol WL 2010-24 P ’ ) ' TPE, Acuoso . Negro 31-35 50-150 drr et Saat 0.26
Sellado de la cajuela E . (WV 21 F) Particulas
sponja
Sellado de puerta secundaria, Puertas Eell 2K
Sipiol WL 2015-22P ie p 2 TPE, Acuoso 60 Negro 34-39 150-300 et et et 0.16
sin marco, convertibles . (WV 21 F)
Esponja
Sipiol WL 102521 >o!lado depuertasecundaria, Puertas  EPDM, 1K Acuoso 60 Negro 36.5-40.5 40-100 e e e 0.16
sin marco, convertibles Esponja
Sellado de puerta secundaria, puertas EPDM
Sipiol WL 1026-21 sin marco, convertibles, quema-cocos, Es On.’a 1K Acuoso 30 Negro 36-40 50-150 Ar Ar i 0.16
vehiculos eléctricos pon)
Sipiol WL 1620-21 g ecubrimientos anti-friccion para sellos EPDM 1K PEIGEE Sin Tramat:rgnte 31-36, 10-150, i, i, N/A N/A
P O-Rings Particulas Briﬁoso 36-40 50-250
Sellado de puerta, Sellado del cofre, . 2K Sin
Autoseal RC-3007S Sellado de la cajuela Esponja (AS-34638) Acuoso Particulas Negro 28.5-32.5 200-1000 A drr Saat s

+ cumple con las expectativas
++ bueno
+++ muy bueno
++++ excelente




CATALIZADORES / PROMOTORES DE ADHESION / ESPESANTES / AUXILIARES DE CURADO

PRODUCTO
Sipiol WV 21 F

Sipiol WV 23

Autoseal 3463B

Sipiol HV 3

Sipiol TH2
Sipiol WM 2
Autoseal RC-1500

Autoseal RC 804-B

APLICACION PRINCIPAL
Curativo para recubrimiento de hule de 2K
Curativo para recubrimiento de hule de 2K

Reticulante para recubrimiento de hule
de 2K

Promotor de Adhesion

Espesante
Ayudante de Ensamble
Promotor de Adhesion

Reticulante para recubrimiento de hule
de 2K

PRIMER PARA RECUBRIMIENTOS

PRODUCTO
Chemlok 459X
Autoseal RC-1017

Autoseal 459D

Autoseal RC-1028K

Sipiol WP 8556

Autoseal RC-1019

Cuvertin X 8536

SUSTRATO PRINCIPAL
TPE, TPO, EPDM
TPO o EPDM curado

TPE, TPO, EPDM

EPDM, TPO, PP

TPE, EPDM, NR, HNBRs

TPO, PP, EPDM

TPE, TPO, EPDM

REQUERIMIENTO DE

SUSTRATO % PROPUESTO EN PESO CURADO, °C
EPDM, TPE 8 25-200
1K=1-3
EPDM oK =8 130-200
EPDM 2.50 25-182
EPDM, TPE 5-10 pgra todos los N/A
sistemas
EPDM, TPE 0.2-2
Todos los sustratos 25-180
EPDM 10 180
EPDM, Esponja 2-5 149-288
SOLVENTE COLOR
Xileno Ambar
Tolueno Claro/ Canela

Ciclohexano, MPK

Metilciclohexano, Acetato de
Butilo, Etanol, 2-Propanol

Agua

Tolueno, Alcohol Isopropilico,
Ciclohexano

Xileno

Claro, Amarillo Paja

Amarillo Claro a Café

Amarillo Opaco

Claro/ Canela

Claro a Amarillo

VIDA DE LA MEZCLA
8hra25°C

Sin limitacion de vida de mezcla

24-48 hr

Vida de mezcla Infinita, puede ser
usada como primer en TPE
Sin limitacion de vida de mezcla

Sin limitacion de vida de mezcla

Sin limitacion de vida de mezcla

8-10 hr

SOLIDOS, % APLICACION PRINCIPAL

2741 Primer para recubrimientos y

o adhesivo para flock
3.0-5.0 Primer para cintas doble cara
Primer para recubrimientos y

ZiEs adhesivo para flock
} Primer para recubrimientos y

8.3-4.3 adhesivo para flock
~ Primer para recubrimientos y

7.0:9:0 adhesivo para flock
Primer para recubrimientos y

2.7-8.7 adhesivo para flock
1829 Primer para recubrimientos y

adhesivo para flock



ADHESIVOS FLOCK

A VISCOCIDAD ESTABILIDAD
APLICACION 2 CURADO PROPIEDADES
PRODUCTO PRINCIPAL 1K/2K SUSTRATO PRINCIPAL SOLVENTE COLOR SOLIDOS, % mPa-s / cp.s ; MINUTOS’ ADHESION  ABRASION DELA ESPECIFICAS
excepto como se indica HUMEDAD
Flocksil 1501 SF Brocha o spray 1K EPDM, NR, CR, SBR MIBK, Acetato de Etilo, Xileno Café 45-49 20-100 5@ 180°C Ssists Ssists Sisists Curado lento
EPDM, NR, CR, SBR Xileno, Acetato de Etilo el
Flocksil 1506 G 1 Brocha o spray 1K ’ TF;O ' ' Methox! i IAcetat‘e Negro 40-44 40-100 2.5@ 180°C ++++ ++++ ++++ a baja
YISOpropy temperatura
Flocklokgs2F  Cnfneacfuera . eppy NR CR,SBR  Xileno, Etil Benceno, Acetona Café 52-56 50-100seconds 5 g o04:c 4t it +h Gl
delinea (Zahn #2) rapido

Tolueno, Xileno, MIBK,

Flocklok 8584  Brochaospray 1K  EPDM,NR,CR,SBR  Acetatos, Acetona, Aromatic Café 46.5-50.5 80-200 3@ 204°C +t +t et LEGR D120

Petroleum Desillate ElolLie
Flockiokg70 " 301U 3 EppM, NR, CR, SBR Xileno, MIBK, Acetatos Claro 51.5-53.5 20-120 3@204C - - - Claro
PVC, Alcryin® Para
Flocklok ’ ’ 7000: MEK Claro, color 7000: 29-31 7000: 970-2500
Brocha o spray 2K Sunprene®, nylon, v ' ) ) 3@135°C A A A sustratos
7000/7204 ABS. etc. 7204: Xileno, Acetatos ambar 7204: 13.5-16.5 7204: 15 especificos
Autoseal . Amarillo . Adhesivo
RC-3902H Inline, drop or roll 2K TPO Agua o . 28.5-32.5 400-1000 5-10 @ 150°C A A A base agua
+ cumple con las expectativas
++ bueno
+++ muy bueno
CATALIZADORES PARA ADHESIVO PARA FLOCK H excelente
PRODUCTO APLICACION PRINCIPAL SUSTRATO % PROPUESTO EN PESO VIDA DE LA MEZCLA
Cuvertin K 4 Catalizador para adhesivos flock EPDM, TPE 1-3 7 hr
CuvertinK 8 Catalizador para adhesivos flock EPDM, TPE 1-3 2 hr
Cuvertin K 18 Catalizador para adhesivos flock EPDM, TPE 1 2 hr
Cuvertin K 24 Catalizador sin CMR para adhesivos flock EPDM, TPE 1-4 7 hr
F o o |
Flocklok Catalyst 1 Catalizador para adhesivos flock EPDM, TPE 0.25-2 N/A . - -
Flocklok Catalyst 9984 Catalizador para adhesivos flock EPDM, TPE 1-3 2-7 dias : — |
Flocklok Catalyst 9986 Catalizador para adhesivos flock EPDM, TPE 1-4 Sin limitacion de vida de mezcla*
Flocklok Catalyst 9988 Catalizador para adhesivos flock EPDM, TPE 1-4 Sin limitacion de vida de mezcla*
Flocklok Catalyst 9995 f

Catalizador para adhesivos flock EPDM, TPE 1-4 2-4 hr : L p ) |




ADHESIVOS PARA ENCAPSULADO DE VIDRIO CHEMLOK®

PRODUCTO APLICACION PRINCIPAL 1K/2K SOLVENTE COLOR
Chemlok 487 A/B Une los eIa;tolmeros termoplasticos (TP!E) al wq’no, oK A:.X|Ien0 Claro
metal y plastico durante el moldeo por inyeccion B: MIBK
Chemlok 489/456 Adhiere PVC a vidrio, metgles y pl’astlcos durante oK 489: M!BI_(/XHeno Al
moldeo por inyeccion 456: Xileno
Chemlok AP-133 Adhiere hule de silicon no vulcanlgado al vidrio, metales, 1K Metanol, Etanol, Claro
plasticos y textiles Tolueno
Chemlok 6150, . i ) - 6150: Xileno
Chemlok 85605 -1 Adhiere EPDM a vidrio durante el moldeo por inyeccion 1K 8560S-1: Agua Negro
PRIMARIOS CHEMLOK®
PRODUCTO SUSTRATO PRINCIPAL SOLVENTE COLOR SOLIDOS, %
Chemlok 144 Fibra Fje VIC,ll’IlO, acero, alum'lnlo, laton, metal e-coate’d,yldrlo Tolueno, n-Butanol, Cllaro, ) 4.8-6.2
arquitectonico y automotriz, concreto y algunos plasticos Etanol Amarillo Paja
Chemlok AP-134 Vl|dlr|o argunectomco y autc_)motnz, fibra de vidrio, acelro,l Tolueno, n-Butanol, Cllaro, ) 4.8-6.2
aluminio, laton, metal e-revestido, concreto y algunos plasticos Etanol Amarillo Paja

Los valores indicados en esta hoja de datos técnicos representan valores tipicos, ya que no todas las pruebas se practican en cada lote de material producido. Para obtener especificaciones formales de productos para uso
final de productos especificos, comuniquese con el Centro de asistencia al cliente.

La informacién que se proporciona en este documento esta basada en pruebas que se consideran confiables. Debido a que Parker Lord no tiene control sobre la forma en que otras personas puedan utilizar esta
informacion, no garantiza los resultados que se obtendran. Ademas, Parker Lord no garantiza el rendimiento del producto o los resultados obtenidos por el uso del producto o esta informacion en aquellos casos en que el
producto haya sido reempacado por terceros, que incluyen, entre otros, al usuario final del producto. Asimismo, la empresa no otorga garantia alguna expresa o implicita de comerciabilidad o idoneidad para un fin especifico
con respecto a los efectos o resultados de dicho uso

ADVERTENCIA — ES RESPONSABILIDAD DEL USUARIO LAS FALLAS O SELECCION INCORRECTA O USO INCORRECTO DE LOS PRODUCTOS DESCRITOS AQUI ASI COMO LOS ARTICULOS RELACIONADOS QUE PUEDAN
CAUSAR LA MUERTE, LESIONES PERSONALES Y DANOS A LA PROPIEDAD

Este documento y otra informacion de Parker-Hannifin Corporation, sus subsidiarias y distribuidores autorizados brindan opciones de productos o sistemas para una mayor investigacion por parte de usuarios con experiencia
técnica,

El usuario, a través de sus propios andlisis y pruebas, es el tinico responsable de realizar la seleccion final del sistema y los componentes y de garantizar que se cumplan todos los requisitos de rendimiento, resistencia,
mantenimiento, seguridad y advertencias de la aplicacion. El usuario debe analizar todos los aspectos de la aplicacion, seguir los estandares aplicables de la industria y seguir la informacion sobre el producto en el catalogo
de productos actual y en cualquier otro material proporcionado por Parker o sus subsidiarias o distribuidores autorizados.

En la medida en que Parker o sus subsidiarias o distribuidores autorizados brinden opciones de componentes o sistemas basadas en datos o especificaciones proporcionadas por el usuario, el usuario es responsable de
determinar que dichos datos y especificaciones son adecuados y suficientes para todas las aplicaciones y usos razonablemente previsibles de los componentes o sistemas.

SOLIDOS, % VISCOCIDAD
mPa-s / cps
A: 12.6-15 A: 100-350
B:1-2 B: 1-10
489:9-11 489: 80-195
456: 49-51 456: <25
4.8-6.2 0-5
6150: 21-25 6150: 200-1000

8560S-1: 38-42 8560S-1: 50-250

APLICACION PRINCIPAL

Moldeo por inyeccion

Moldeo por inyeccion

Parker Lord

Engineered Materials Group
111 LORD Drive

Cary, NC 27511-7923

USA

www.parker.com/EPM

Lord de México S.A. de C.V.
Av. del Virrey 6

Parque Industrial El Marqués
C.P. 76246

Querétaro, México

01 800 112 5673
+52 442 153 2100

Informacion y especificaciones sujetas a cambio sin previo aviso y sin responsabilidad por ello.
Las marcas comerciales utilizadas en este documento son propiedad de sus respectivos duefios.
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