
Sprayable
Seam Sealing 
Standard Operating Procedures

IDENTIFY
1.	 What is the application – sprayed seam, wheelhouse 

coating, sound deadening pad, or underbody coating?

2.	 What is the color requirement – beige, white, gray or 
black?

Tech Tip: Fusor® HD sealers have passed 60 cycles of SAE J2334 Cyclic 
Corrosion Testing on bare metal.

PREPARE 
3.	 Over primer – Scuff cured primer with a scuff pad and 

blow clean.

4.	 Over bare metal – Prep the metal with 120 grit sand paper 
and blow clean.

Tech Tip: If building a sound dampening pad or duplicating OEM straight 
edge seams, tape off the desired area with masking tape.

APPLY 
5.	 Select the appropriate products based on color needed 

– Fusor 802HD, 804HD, 805HD or 806HD. Use on bare 
metal or primed surfaces.

Tech Tip: Use an air regulator on the Fusor 312 gun. Perform a test spray out 
on a piece of cardboard. Start at 35 psi; adjust the 312 gun to achieve desired 
spray patterns. See video on YouTube.com/LORDFusor for various spray 
sealing techniques.

6.	 Cut cartridge tip.

7.	 Apply the Fusor HD sprayable sealer using the 312 Spray 
gun.

FINISH
8.�	 Remove any masking tape immediately.

9.	� Prime and paint per your paint manufacturer’s 
recommendations.

Tech Tip: Fusor HD sealers can be painted immediately or up to 30 days.
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Rociable
Sellado por costura 
Procedimientos Operativos Estándar

IDENTIFICAR
1.	 ¿Cuál es la aplicación: sutura rociada, recubrimiento  

de la cabina de mando, protector para reducción del 
ruido o recubrimiento del chasis?

2.	 ¿Cuál es el requisito de color: beige, blanco, gris o 
negro?

Sugerencia: Fusor® Los selladores HD de Fusor han pasado los 60 ciclos 
de la prueba SAE J2334 de corrosión cíclica sobre metal desnudo.

PREPARAR 
3.	 Sobre la imprimación – Raspe la imprimación curada 

con una almohadilla para pulir roja y límpiela con aire.

4.	 Sobre metal desnudo – Prepare el metal con papel de 
lija de grano 120 y límpielo soplando.

Sugerencia: Si está construyendo un protector para reducción del ruido o 
duplicando costuras de bordes rectos del fabricante original, cubra el área 
deseada con cinta para enmascarar.

APLICAR 
5.	 Seleccione los productos apropiados según el color 

que necesita – Fusor 802HD, 804HD, 805HD o 806HD. 
Utilice sobre metal desnudo o superficies imprimadas.

Sugerencia: Utilice un regulador de aire en la pistola Fusor 312. Realice 
una prueba de rociado en una pieza de cartón. Comience a 35 psi; ajuste 
la pistola 312 para lograr los patrones de rociado que desee. Vea el vídeo 
en www.youtube.com/LORDFusor para conocer las diferentes técnicas de 
sellado por rociado.

6.	 Corte la punta del cartucho.

7.	 Aplique el sellador rociable HD de Fusor con la pistola 
de rociado 312.

TERMINACIÓN
8.�	 Quite la cinta de enmascarar de inmediato.

9.	 Imprima y pinte según las recomendaciones del 
fabricante de la pintura.

Sugerencia: Los selladores HD de Fusor se pueden pintar de inmediato o 
hasta 30 días después.


