
LORD® 506 丙烯酸胶粘剂在使用 LORD 催化剂17 或 19 进行
固化时，会形成一种半柔性的胶粘剂结构，可快速粘接多种
热固性和热塑性弹性体。
LORD 506 丙烯酸胶粘剂可以使用LORD 催化剂 17 或 LORD 
催化剂 19 进行固化。 LORD 固化剂 17 和 19 必须先与丙烯
酸胶粘剂混合之后，才能应用。LORD 固化剂 19 可提供米
白色或黑色版本。 有关的更多详细信息，请参阅相应的数
据表。

特征和优点
用途广泛: 可粘接多种基材（包括 ABS、丙烯酸、聚碳 
酸酯、FRP、经过预处理的金属、聚氨酯、酚醛树脂、聚砜和乙
烯树脂）
便利: 在室温下快速固化。
耐久性: 可承受冲击和骤加应力负荷。
耐温性: 工作温度介于 -40°F 至 +300°F（-40°C 至 +149°C） 
之间。
耐环境性: 可耐受稀酸、碱、溶剂、油脂、油和水分的侵蚀；提
供优异的抗间接暴露于紫外线和风化。

使用方法
表面处理: 去除金属表面的油脂、松散的污染物或附着不牢
固的氧化物。适量的铣削油和拉丝润滑剂通常不会对粘合效
果产生影响。大多数塑料产品在进行粘接之前，都需要进行
简单的清洁。部分塑料产品可能还需进行研磨，以实现最佳
粘合效果。 

混合: 将 LORD 506 丙烯酸胶粘剂与适量的 LORD 固化剂 17 
或 19 混合。手动胶枪会自动分配各种组分的正确体积比。看
到颜色均匀分布时，即代表混合完成。混合完成后，胶粘剂会
迅速固化。
涂装: 使用手动胶枪或自动计量/混合/施胶设备涂敷混合后
的胶粘剂。
•	 手持式支装胶

1.	 将支装胶装在胶枪上，去掉支装胶的端盖。
2.	 挤出少量材料来对齐尾塞，从而确保两侧组份出胶口

出胶时保持同步。
3.	 装上混合管，挤出与混合管等长的粘合剂。
4.	 将粘合剂涂敷在基材上，在粘合剂的操作时间内将粘

合部件对合在一起。将粘合部件夹持固定在一起，直
至粘合剂达到操作强度。

粘合部件对合之后，不得让粘合剂重新曝露在空气中。应
相对滑动对合在一起的粘合部件，以确保适当对齐。

•	 计量/混合/注胶设备
如果使用此设备时需要协助，请与您的Parker Lord业务
代表联系。 使用此类设备时，所有过流部件都必须采用不
锈钢制成，且所有软管都应采用带特氟龙 ®衬里的高压软
管。
固化: 胶粘剂和固化剂接触之后，固化过程立即开始。在 
8-12 分钟之内就可达到手持强度。室温下 24 小时后完全固
化。在涂敷胶粘剂之后，应尽快（4-6 分钟之内）固定贴合后
的表面。

LORD® 506 丙烯酸粘剂 
与 LORD 固化剂 17 或 19
技术说明书

典型特性*
外观 从无色到琥珀色的凝胶
粘度, cP @ 77°F (25°C)

Brookfield HBT
Spindle 3, 5 rpm

20,000 - 70,000

密度
lb/gal
(kg/m3)

8.25 - 8.65
(989 -1036)

闪点（闭口杯法 ）, °F (°C) 53 (11)
*典型数据不可作为产品标准之用。



本公司未对每批生产的材料均进行所有的测试，因此本文件所提供的数值仅为典型值。如欲获取有关特定产品最终用途的
正式产品规格， 请联系客户支持中心。

此处提供的信息均基于本公司认为可靠的测试。对于他人会如何使用这些信息，派克洛德无法控制，因此本公司并不保证
可以获得何种结果。此外，如果本品被任何第三方（包括但不限于任何产品最终用户）重新包装，则派克洛德不保证本品的
性能或使用本产品或本信息所获得的结果。本公司也不对本品的适销性或特定用途的适用性（关于上述使用的效果和结果）
做任何明示或默示保证。

警告—用户责任。不当选择或不当使用本文所提及的产品或相关产品会导致死亡、人身伤害和财产损失。

本文件以及派克汉尼汾公司、其子公司和授权经销商提供的其他信息为具有技术专长的用户进行进一步调查提供了产品
或系统选项。

用户可通过自行分析和测试，独自负责就系统和组份作出最终选择，并确保符合有关性能、耐用性、维护、安全和警告方面的
所有应用要求。 用户必须分析应用程序的所有方面，遵循适用的行业标准，并遵循当前产品目录中关于产品的信息，以及派
克或其子公司或授权经销商提供的任何其他材料。

在某种程度上，派克或其子公司或授权经销商基于用户提供的数据或规格提供组份或系统选项，用户须负责确保这些数据
和规格对所有应用程序和组份或系统的合理可预见用途适用且信息完备。
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保质期/储藏要求
在低于 80°F (27°C) 条件下存放在原始的未开封容器中时，
保质期为半年。建议存放在 40-50°F (4-10°C) 温度条件下。如
在冷藏条件下存放，则使用之前必须待产品恢复为室温。

胶粘剂与推荐固化剂混合物的典型属性*
体积配比，胶粘剂与催化剂
A17
A19 or A19 黑色 

10:1
10:5

固体含量百分比， % 100

操作时间，分钟 @ 75°F (24°C) 4-6

达到手持强度的时间**，分钟 @ 75°F (24°C) 8-12

混合后的外观
A17
A19
A19 黑色

棕褐色膏状
棕褐色膏状
灰色膏状

固化后的外观
A17
A19
A19 黑色

棕褐色至绿色
棕褐色至绿色
黑色

*典型数据不可作为产品标准之用。
**取决于环境空气温度和胶量；设定在胶粘剂达到 100 psi 时。

警示信息
使用本品或派克洛德 (Parker Lord) 任何产品之前，请参阅
安全数据表 (SDS) 和产品标签上关于安全使用和处理的说
明。
在进口、销售或使用本产品之前，请与当地及相关国家区域
的空气质量主管部门核实挥发性有机物（VOC）的要求。VOC
的规定、阈值和报告义务因地区而异；合规责任在于进口商/
销售商/所有者。
仅可用于工业/商业用途。使用本品者事先必须接受相关培
训。不得用于家庭用途。不得用于消费品。


