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LORD® P-1291 底胶 
技术说明书

LORD® P-1291 底胶主要用于电子应用中，可将锡催化室温
硫化 (RTV) 硅树脂粘合至大多数金属和玻璃。还可用于粘合
加成型硅树脂。

特征和优点：
通用性 – 使用缩合固化硅树脂以及加成型硅树脂时，可在
大多数表面形成良好的附着力。
耐久性 – 具备优异的水解稳定性。

使用方法：
表面处理 – 使用二甲苯、丙酮或三氯乙烷等溶剂彻底清洁
所有粘合面。一些表面可以使用清洁剂进行清洗，然后冲洗
干净并晾干。
混合 – 不使用时，底胶容器内可能会形成沉淀物。请勿晃动
或混合沉淀物。使用底胶之前先倒掉沉淀物部分。沉淀不会
影响底胶的质量。
涂敷 – 使用刷子或喷射法涂敷底胶。为获得最佳附着力， 
LORD P-1291 底胶的干膜厚度应达到12-25 微米。 
干燥 – 使用 RTV 硅树脂之前将底胶通风干燥 30-60 分钟。
干燥过程中，LORD P-1291 底胶会形成一种白垩质干膜。

保质期/储藏要求：
在 15-35°C的温度条件下，在干净干燥的原装密封容器中保
存的保质期为1年。
LORD P-1291 底胶是易燃品。请勿在热源、火花或明火附近
储存或使用。

警示信息：
使用本品或派克洛德 (Parker Lord) 任何产品之前，请参阅
安全数据表 (SDS) 和产品标签上关于安全使用和处理的说
明。
仅可用于工业/商业用途。使用本品者事先必须接受相关培
训。不得用于家庭用途。不得用于消费品。

典型特性*
外观 Clear Liquid

粘度, cps @ 25°C 5

比重 @ 25°C 0.85

闪点, °C -8.33

*典型数据不可作为产品标准之用。
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