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A ACHTUNG — VERANTWORTUNG DES ANWENDERS

VERSAGEN ODER UNSACHGEMARE AUSWAHL ODER UNSACHGEMARE VERWENDUNG DER HIERIN BESCHRIEBENEN

PRODUKTE ODER ZUGEHORIGER TEILE KONNEN TOD, VERLETZUNGEN VON PERSONEN ODER SACHSCHADEN

VERURSACHEN.

« Dieses Dokument und andere Informationen von der Parker-Hannifin Corporation, seinen Tochtergesellschaften und
Vertragshandlern enthalten Produkt- oder Systemoptionen zur weiteren Untersuchung durch Anwender mit technischen
Kenntnissen.

«  Der Anwender ist durch eigene Untersuchung und Priifung allein dafiir verantwortlich, die endgultige Auswahl des Systems
und der Komponenten zu treffen und sich zu vergewissern, dass alle Leistungs-, Dauerfestigkeits-, Wartungs-, Sicherheits- und
Warnanforderungen der Anwendung erfiillt werden. Der Anwender muss alle Aspekte der Anwendung genau untersuchen,
geltenden Industrienormen folgen und die Informationen in Bezug auf das Produkt im aktuellen Produktkatalog sowie alle
anderen Unterlagen, die von Parker oder seinen Tochtergesellschaften oder Vertragshandlern bereitgestellt werden, zu
beachten.

«  Soweit Parker oder seine Tochtergesellschaften oder Vertragshandler Komponenten oder Systemoptionen basierend auf
technischen Daten oder Spezifikationen liefern, die vom Anwender beigestellt wurden, ist der Anwender dafiir verantwortlich
festzustellen, dass diese technischen Daten und Spezifikationen fiir alle Anwendungen und verniinftigerweise vorhersehbaren
Verwendungszwecke der Komponenten oder Systeme geeignet sind und ausreichen.
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Linearmodul HPLA

Dynamische Hochleistungs - Linearmodule HPLA

Produktbeschreibung

Typische Einsatzbereiche ...

im Rahmen des fortschrittlichen und
kostenglinstigen Maschinen- und
Anlagenbaus:

e Handhabungstechnik: z.B. Pa-
lettieren, Zufiihren, Entnehmen

¢ Textilmaschinenbau: z.B. Quer-,
Langsschneiden und Stapeln,
Steppen, Sdumen

e Verfahrenstechnik: z.B. La-
ckieren, Beschichten, Kleben,
Gravieren

e Lagertechnik: z.B. Kommissio-
nieren, Lagerhaltung

e Bautechnik: z.B. Einschalen, Ein-
legen von Betonstahlarmierungen

e Reinraumtechnik: z.B. Wafer-
transport, Waferbeschichtung

e Werkzeugmaschinenbau: z.B.
Beschicken mit Werkstlick, Werk-
zeuge wechseln

e Priiftechnik: z.B. Fihren von
Ultraschall-Sensoren

Die hochdynamische
Lineareinheit ...

zum Fuihren, Bewegen und Positionieren
-auch tber sehr groBe Hiibe- bietet Ihnen:

e GroBe Verfahrwege:
Bis 20 m

¢ Hohe Geschwindigkeiten im
praktischen Einsatz bis 5 m/s

¢ Hohe Traglasten bis 600 kg

¢ Nennantriebsmoment bis
244 Nm

e Nennvorschubkraft bis 5500 N

e Wiederholgenauigkeit bis zu
+0,05 mm

e Hoher mechanischer
Wirkungsgrad

e Drei BaugroBen: HPLAQ0S8O,
HPLA120 und HPLA180 - im
Baukasten zu kompletten
Handhabungssystemen kom-
binierbar (auch mit anderen
Linearmodulen)

e Mit FEM optimiertes Strang-
pressprofil: bietet bei minimalem
Eigengewicht hochste Biege- und
Torsionssteifigkeit

e Einfache, unkritische Montage
und Inbetriebnahme

Das modulare Konzept ...

bietet fiir jede Applikation die ideale
Losung:

Das modulare Antriebssystem:

« Zahnriemen:
+ hohe Dynamik
+ extrem wartungsarm

Das modulare Fuihrungssystem:

+ Kunststoffrollenflihrung:
+ sauberer Betrieb, da die Fihrungs-
bahn frei von Schmiermitteln ist
wartungsarm

Verschiedene Optionen zur An-
passung an die unterschiedlichs-
ten Anwendungen:
Stahlbandabdeckung
rostarme VA-Ausfliihrung als
Grundvoraussetzung flir den

Einsatz in Reinrdumen oder der
Lebensmittelindustrie



Produktaufbau

HPLA mit Zahnriemenantrieb

(1) Das Profil

Das Aluminium Strangpress-Profil wurde
mit Hilfe der Finite Elemente-Methode auf
hochste Steifigkeit (Torsion und Biegung)
bei geringstem Eigengewicht optimiert.
Das modulare Konzept erlaubt den
Einsatz des gleichen Profils fir alle
HPLA-Varianten:

* Antriebsausfihrung mit Zahnriemen
* Antriebsausfiihrung mit Zahnstange

(2) Der Laufer

Auch das Aluminium-Lauferprofil wurde
mittels FEM-Methode optimiert. Die walz-
gelagerten und lebensdauergeschmierten
Kunststofflaufrollen werden tber Exzenter
spielfrei nach allen Seiten eingestellt. Der
Laufer ist in 2 GroBen als Standardlaufer
mit 12 Rollen oder als verlangerter Laufer
mit 24 Rollen lieferbar.

(3) Die Spannstation

Bequem zugéngliche, wartungs- und
montagefreundliche Spannstation zum
Einstellen der erforderlichen Vorspannung
des Zahnriemens und dessen Ausrichtung
(Parallelitat der Zahnscheiben).

(4) Die Antriebsstation

Die HPLA zeichnet sich durch zahlreiche
Antriebsoptionen aus. Alles ist moglich,
von der fliegenden Lagerung (Zahnschei-
be direkt auf der Getriebewelle) tiber eine
im Gehause gelagerte Hohlwelle bis hin
zur Ausfiihrung mit Antriebswelle links,
rechts oder beidseitig.

(5) Der Zahnriemen

Der praktisch spielfreie, durch ein-
gelegte Stahlcord-Zugstrénge versteifte

Zahnriemenantrieb gewahrleistet
hdchste Fahrgeschwindigkeiten und
Wiederholgenauigkeiten.

(6) Zahnriemenklemmung

Der Zahnriemenhaltewinkel und die
groBfiachige Klemmung garantieren eine
sichere Verbindung zwischen Zahnriemen
und Laufer.

Das Klemmsystem ermdglicht das
Tauschen des Zahnriemens ohne die De-
montage der Flanschplatte. Dadurch wird
in den meisten Fallen das Entfernen von
An- und Aufbauten Uberfllssig.

(7) Die Flanschplatte

Viele Moglichkeiten bei der Montage von
Anbauteilen durch integrierte Langs-
nuten auf der Oberseite der Platte. In
Verbindung mit Klemmprofilen erméog-
licht dies eine einfache Einbindung in ein
Mehrachsensystem.

Einfache und variable Befestigung der
Schaltnocke durch seitliche Langsnuten.
Bauhdhe und Anschraubpunkte bleiben
bei nachtraglich angebrachter Stahl-
bandabdeckung unverandert.

(8) Montagenuten

Das Profil ist lieferbar in den Quer-
schnitten 80 x 80 (HPLA080), 120 x 120
(HPLA120), 180 x 180 (HPLA180). Auf
beiden Seiten und auf der Unterseite be-
finden sich je zwei Montagenuten fir Nu-
tensteine nach DIN 508 zur Befestigung

weiterer mechanischer Komponenten und
zum Verbinden mehrerer Linearmodule.
Zusammen mit dem Abdeckprofil (9)
werden daraus Kabelkandle, z. B. fur die
Initiatorleitungen.

Lieferbare Optionen

+ Stahlbandabdeckung

* Profilverlangerungsflansch(e) fur
groBe Hiibe

* Rostarme Ausfiihrung fiir rauhe
Umgebungsbedingungen oder als
Grundvoraussetzung fiir den Einsatz
im Reinraum oder der Lebensmittelin-
dustrie bzw. Pharmazie



Technische Daten

BaugroBe HPLAO80 HPLA120 HPLA180
Antrieb Zahnriemen Zahnriemen Zahnriemen
Flhrungsrollen Kunststoff Kunststoff Kunststoff
Einheit

Fahrwege und -geschwindigkeiten

Max. Fahrgeschwindigkeit [m/s] 5,0

Max. Beschleunigung [m/s?] 10,0

Max. Fahrweg, Standardlaufer (S/T) ?

- mit einem Profilstab [mm)] 5610 9560 9440

- mit Stahlbandabdeckung 5540 9470 9240

Max. Fahrweg, verlangerter Laufer (E/F) ?

- mit einem Profilstab [mm)] 5460 9360 9140

- mit Stahlbandabdeckung 5390 9270 8940

Geometriedaten Fiihrungsprofil

Querschnitt [mmxmm)] 80 x 80 120 x 120 180 x 180

Tragheitsmoment Ix 4 [10*mm#] 139 724 3610

Tragheitsmoment ly 4 [10*mm4] 165 830 4077

E-Modul (Aluminium) [N/mm?] 0,72 * 10°

Krafte, Momente und Wirkungsgrad

Nenn-Antriebsmoment [Nm] 26,5 74,2 244

Max. Antriebsmoment [Nm] 47,4 131,4 368

Max. Vorschubkraft (E)ei IN] 1114 5934 5457

Hohlwellenlagerung)

Wiederholprazision

- bis3m? [mm] +0,05 +0,05 +0,05

-ab3m? +0,1 +0,1 +0,1

Wirkungsgrad [%] 95 95 95

Zahnscheiben- und Zahnriemendaten

Wegstrecke pro Umdrehung [mm/U] 180 270 420

Zahnezahl Zahnscheibe - 18 27 21

Zahnriemenbreite / Teilung [mm] 25/10 32/10 56 /20

Masse des Zahnriemens [kg/m] 0,166 0,213 0,550

Wirkradius des Antriebsritzels (Ra) [mm] 28,7 43,0 66,8

Massen, Massentrdagheitsmomente

Masse Grundeinheit ohne Hub

HPI__A mit Standard Laufer (S) kgl 6,0 18,6 49,8

- mit Stahlbandabdeckung 6,8 20,2 57,2

HPITA mit verlangert. Laufer (E) kgl 7,8 28,5 67,4

- mit Stahlbandabdeckung 8,6 25,2 74,8

Magse Laufer + Flanschplatte (S) [kg] 1,5 55 1,4

- mit Stahlbandabdeckung 1,7 5,8 12,3

Magse Laufer + Flanschplatte (E) kgl 2,4 8,5 20,3

- mit Stahlbandabdeckung 2,6 8,8 21,1

Masse Antriebsmodul [kg] - - -

Ma§se pro Meter Zusatzlange [kg/m] 6,0 13,5 29,2

- mit Stahlbandabdeckung 6,1 13,7 29,4

Massentriagheitsmoment bezogen auf Antriebswelle "

HPI'_A mit Standard Laufer (S) [kgmm?] 1600 13600 66800

- mit Stahlbandabdeckung 1780 14200 72500

HPI'_A mit verldngertem Laufer (E) [kgmm?] 2360 19100 107400

- mit Stahlbandabdeckung 2540 19700 112100

*weitere Lagerungen siehe entsprechende Kapitel "Ubertragbare Kréfte und Momente" Seite 16.

1

Zusatzliches Massentragheitsmoment durch die Nutzlast und Riemenmasse bei Zahnriemenantrieb: siehe Seite 19

2

Langsverflanschung flir groBere Fahrwege moglich. Bei Linearmodulen mit Zahnriemenantrieb ergeben sich dann Einschrankungen bei: ma-

ximal zuldssiger Last, Antriebsmoment, Geschwindigkeit, Beschleunigung und Wiederholgenauigkeit (siehe Seite 42). Bei Linearmodulen mit
Zahnstangenantrieb ist der Verfahrweg seitens der Lineareinheit unbegrenzt — nur abhangig von der Energiezufuhr des Antriebs.

Bei konstanter Umgebungs- und Betriebstemperatur der Achse. Ermittelt nach ISO 230-2

Flachenmoment 2. Grades.

Technische Daten; bertiicksichtigter Sicherheitsfaktor S=1. Daten gelten fiir einen Temperaturbereich von -10 °C bis +40 °C. Die technischen Daten
gelten unter Normbedingungen und nur fir die jeweils einzeln vorliegende Betriebs- und Belastungsart. Bei zusammengesetzter Belastung muss
nach den physikalischen Gesetzen und technischen Regeln geprft werden, ob einzelne Daten moglicherweise zu reduzieren sind. Halten Sie im Zwei-
felsfalle bitte Rlicksprache mit dem Hersteller.

2

6



Belastbarkeit von Zahnriemen und Laufer

Vom Zahnriemen iiber-
tragbare Betriebskraft Fx /
Vorspannung

Die vom Zahnriemen Ubertragbare
Betriebskraft Fx hangt von

dessen Vorspannung ab. Wird
nichts anderes angegeben, wird

die HPLA mit einer Standard -
Vorspannung ausgeliefert. Bei
dieser Standard-Vorspannung

kann die HPLA maximal die Vor-
schubkraft F_nenn Uibertragen.
Wird eine groBere Vorschubkraft
bendétigt, erhalt der Zahnriemen die
erhohte Vorspannung, und kann
Krafte bis F_max Gibertragen. Ist

die Betriebskraft Fx groBer als die
Zahnriemenvorspannung, kann es zu
einem Zahnriemensprung kommen.

Lebensdauer

Die Lebensdauer (s_nenn /s_max)
des Antriebsstranges (ausgenom-
men Fuhrungssystem und bei flie-
gender Lagerung die Getriebelager),
hangt von der Vorspannung und der

Antriebsoptionen

Die Antriebsanbauseite links (L) oder rechts (R) ist definiert bei Blickrichtun

auftretenden Betriebskraft ab.

Vom Laufer uiibertragbaren
Krafte und Momente

Die vom Laufer Ubertragbaren Krafte
(Fy/Fz) und Momente (Mx/My/Mz)
sind geschwindigkeitsabhangig. Die
in den Diagrammen angegebenen
Kurven gelten fur einen Standardlau-
fer (S oder T).

Beim verlangerten Laufer (E oder F)
kdnnen alle Werte auBer Fx verdop-
pelt werden, wenn die Belastung
paarweise bzw. gleichmaBig tGber die
gesamte Lauferlange verteilt einge-
leitet wird.

Die Kurven zeigen die maximale
Tragféhigkeit eines Laufers in einer
Kraft- oder Momentenrichtung.
Greifen mehrere Belastungen aus
unterschiedlichen Richtungen an,
durfen die in den Kurven angege-
benen Werte nicht mehr voll ausge-
schopft werden, d. h. die Belastung
oder die Geschwindigkeit ist zu
reduzieren.

beigelegt

Zahnscheibe lose
Zahnscheibe lose

von der Spannstation zur Antriebsstation.

SL SL SR
Einzelachse Doppelachse Einzelachse Doppelachse Einzelachse

SR SB

NN
Mitlaufend

NL NL NR
Einzelachse Doppelachse Einzelachse Doppelachse Einzelachse Doppelachse
(auf Anfrage)

NR LR

RL RL
Einzelachse Doppelachse
(auf Anfrage)



Ubertragbare Krifte und Momente

HPLAO8O0
Bitte Erlauterungen im Kapitel "Belastbarkeit von Zahnriemen und Laufer” Seite 15 beachten!

Einzel-/Doppelachse

'SL/SR/ SB (Vollwellenlagerung) 925 1114 81000 46000

1) Basis der nominellen Lebensdauerberechnung fiir Walzlagerungen: Mindestens 90 % aller Lager erreichen oder iberschreiten die
nominelle Lebensdauer zum Teil erheblich.

Tragfahigkeit HPLAO8O (Fy und Fz)

3000
2750

—— —— a:Fz mit Kunststoffrollenfiihrung
2500

= = = = b:Fy mitKunststoffrollenfilhrung
2250
2000
1750
1500
1250

1000

Tragfahigkeit [N]

750

500

250

1 2 3 4 5
Geschwindigkeit [m/s]

Momenten-Tragfihigkeit HPLAO80 (Mx, My und Mz)

200
180 —— —— a:My mit Kunststoffrollenfiihrung

- - —— b: Mz mit Kunststoffrollenfiihrung
160 - - - - ¢ Mx mit Kunststoffrollenfiihrung

140
120
100

80

Momenten-Tragfahigkeit [Nm]

60

40

20

1 2 3 4 5
Geschwindigkeit [m/s]




HPLA120

Bitte Erlauterungen im Kapitel "Belastbarkeit von Zahnriemen und Laufer” Seite 15 beachten!

Einzel-/Doppelachse

'SL/SR/ SB (Vollwellenlagerung) 1696 2234 85000 37000

1) Basis der nominellen Lebensdauerberechnung fiir Walzlagerungen: Mindestens 90 % aller Lager erreichen oder iberschreiten die
nominelle Lebensdauer zum Teil erheblich.

Tragfihigkeit HPLA120 (Fy und Fz)

7000

6500 —_— - a:Fz mit Kunststoffrollenfiihrung
= = = — b:Fy mitKunststoffrollenfiinrung

6000
5500
5000
4500
4000
3500
3000

Tragfahigkeit [N]

2500
2000
1500
1000

500

1 2 3 4 5
Geschwindigkeit [m/s]

Momenten-Tragfihigkeit HPLA120 (Mx, My und Mz)

600

- - —— a:My mit Kunststoffrollenfiihrung
- - —— b:Mz mit Kunststoffrollenfiihrung
500 - = = - ¢ Mx mit Kunststoffrollenfiihrung

400
300

200

Momenten-Tragfahigkeit [Nm]

100

1 2 3 4 5
Geschwindigkeit [m/s]




HPLA180 (mit Zahnriemenantrieb)
Bitte Erlauterungen im Kapitel "Belastbarkeit von Zahnriemen und Laufer” Seite 15 beachten!

Einzel-/Doppelachse

'SL/SR/ SB (Voliwellenlagerung) 3770 3770 136000 136000

1) Basis der nominellen Lebensdauerberechnung fiir Walzlagerungen: Mindestens 90 % aller Lager erreichen oder iberschreiten die
nominelle Lebensdauer zum Teil erheblich.

Tragfihigkeit HPLA180 (Fy und Fz)

15000

a:Fz  mit Kunststoffrollenfiihrung
b:Fy mit Kunststoffrollenfiihrung

12500

10000

7500

Tragfahigkeit [N]

5000

2500

1 2 3 4 5
Geschwindigkeit [m/s]

Momenten-Tragfiahigkeit HPLA180 (Mx, My und Mz)

2200

- - —— aMy mitKunststoffrollenfiihrung
- - —— b:Mz mit Kunststoffrollenfiihrung
1800 - - - - cMx mitKunststoffrollenfiihrung

2000

1600

1400

1200

1000

800

600

Momenten-Tragfahigkeit [Nm]

400

200

1 2 3 4 5
Geschwindigkeit [m/s]




Zusatzliches Massentragheitsmoment durch Nutzlast und Zahnriemenmasse

Bei Linearmodulen mit Zahnriemenantrieb gilt:

Jz = Jutdr

e = mux Ra?

Jr = mrxRZ2

Mg = LgXMgim

Ls ~ 2 xHub + Lgon

Jz = Zusatzliches Massen-
tragheitsmoment [kgmm?]
Jn =  Zusatzliches Massen-

tragheitsmoment durch die
Nutzlast [kgmm?]

Jr = Zusatzliches Massen-
tragheitsmoment durch die
Zahnriemenmasse [kgmm?]

mn. = Masse der durch das
Linearmodul bewegten Nutzlast
[ka] _
Bei Linearmodulen mit Zahnstangenantrieb gilt: Ma = Masse des Zahnriemens [kg]
mrim = Masse des Zahnriemens pro

Motor und Getriebegewicht zur Nutz-
last addieren!

Standard HPLA

Prallplatten nicht

mitmessen
i —
——-—|—-0000—-{-—-—-—- —]--—-
o
|
! Liauter
Lerofi

Meter Lange [kg/m] siehe
Seite 14 "Technische Daten”
Lr = L&nge des Zahnriemens [m]
Zahnriemenlange bei einem
Linearmodul ohne Hub (siehe
"Riemenlangen Lron")
Ra = Wirkradius der Zahnscheibe
[mm] siehe Seite 14
"Technische Daten”

HPLA mit Stahlbandabdeckung

Prallplatten nicht
mitmessen

Riemenlangen Lgoy

HPLAOB8O: 2 X Lpofi - Lisurer + 570 mm
HPLA120: 2 X Lposi - Lisurer + 740 mm

oo HPLA180: 2 X Lo - Liawer + 1190 mm

Lerofi

1



Definition von Hub, Nutzhub und Sicherheitsweg

e Nutzhub:
Der Nutzhub ist der Hub, der fir
Ihre Applikation erforderlich ist. Er
ist stets kiirzer als der Hub.

e Hub:
Bei dem im Bestellschliissel anzu-
gebenden Hub handelt es sich um
den mechanisch maximal magli-
chen Hub zwischen den internen
Endanschlagen. Er setzt sich
zusammen aus.

Hub = Nutzhub + rechter Sicherheitsweg + linker Sicherheitsweg + 20 mm**

*1 Wir empfehlen auf jeder Seite ca. 10 mm extra Weg zur Kompensation der Schalthysterese der Endschalter oder - je nach Regler -
als Zugabe flir eine Software-Endgrenze zu beriicksichtigen.

Der rechte und linke Sicherheitsweg
ist jeweils der Weg, der benotigt wird,
um nach Uberfahren eines Endschal-
ters die Achse mit einer Not-Stop-
Rampe kollisionsfrei abzubremsen.
Fmax zeigt die maximal zulassige
Bremskraft flr jede Achse (bei ein-
gestellter max. zulassiger Riemen-
vorspannung) und darf keinesfalls

Uberschritten werden (bei geringerer sind auch die Verzdgerungszeiten,

Zahnriemenspannung sind ent- bis die Steuerung anspricht. Gege-
sprechend geringere Werte flr Fx benenfalls sind zusétzliche StoB-
anzusetzen). Resultiert aus dem ma- dampfer einzubauen.

ximal moglichen Bremsmoment des
Antriebes oder einer Bremse eine
geringere Bremskraft als Fmax, so
verlangert sich der Sicherheitsweg
entsprechend. Zu berlcksichtigen

Berechnung des minimal notwendigen Sicherheitsweges

10 000

8000

6000

4000

F[N]

2000

LBBOBO (F_Nenn bei 1000

Hohlwellenlagerung)

200

100

Legende:

m: Nutzlast in kg (bei HPLA mit
Zahnstangenantrieb Motor und
Getriebegewicht zur Nutzlast
addieren).

v: Fahrgeschwindigkeit der Achse vor
dem Bremsvorgang in m/s.

F  Bremskraft des Antriebes innerhalb
der Not-Stop-Rampe in N.

s: Der aus bewegter Masse,
Geschwindigkeit und Bremskraft
resultierende, erforderlicher

s [mm]
2 4 6 8 10 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000
| L1 | L1 | [ 5
| 4
5 L
X/ |3
3
2
=
. 7
1
%
// | 08
1 1 B
= | 0,6
| 0,4
2
TN -
0,2
6 8 10 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000
m [kg]

Sicherheitsweg s in mm.
Beispiel:
Das im Diagramm eingetragene
Beispiel zeigt die Ermittlung eines Si-
cherheitsweges fiir eine HPLAO80 mit
50 kg Nutzmasse (2), abgebremst
aus einer Geschwindigkeit von 2 m/s
(3) mit der fur diese Achse zulassi-
gen Vorschubkraft F_Nenn (925 N)
(1). Der benétigte Bremsweg betragt
dann aufgerundet ca. 110 mm (5).

v [m/s]




Abmessungen

HPLAO80 mit Zahnriemenantrieb

(LBB0S0)

Abmessungen [mm]
Darstellungen schematisch

o 174 (209) 250 Standard Laufer Hub 128 (163)
(5)& N P Y
43 20 600 (40) 400 Verlangerter Laufer (40)
=~ 4x M6 i/ fa— A
9 = =
3 e &é}@) 77777777 & CT] L
ofgﬁ? = S s e T .
< irkor
34 fa— A
Zahnriemen- 94 o ! 3
Spannschrauben -
144 108
Gewindebild auf der
gegenuberliegenden @70 H7 Option Stahlbandabdeckung
Seite
T T
| ®
© o [‘ ,,,,,,,,,,, [ @,{ _
< : L1
| @
@70 "7 = —
Schnitt A-A (vergroBert)
76 102 Detail X Detail Y
48 +0,2 X a9
sk b 5 GroBe Nuten (siehe Detail X) passend fur
Y( ] i N < . T-Nutensteine nach DIN 508
ST ’ :
Ky - H N MaBe in () gelten in Verbindung mit einer
o o A
3 niea 3 § 3 5 Stahlbandabdeckung
O 5 <
763 & B L} % 2,5 +02
4,5 +02 o
el
48 +0,2 - +<Oi
4,5 +0,2

HPLA120 mit Zahnriemenantrieb

(LBB120)

218 (263) 300 Standard Laufer Hub 160 (205)
EN 6o 500 Verlangerter Laufer
60 4xM8 o (50) |k A 47.(57
917 i _
T L R e S e D S R s —— =
£ I 3 \6 = - 7‘ 7777777777777777777777 —
i & @ N 3* 'j\j\”@g;};:;i’:;:,* *********************** i
3 Tl RN T e——t e — |
IR $ . M
5 5
Zahnriemen- 117 Ik A
Spannschrauben 185 140
Gewindebild auf der
gegentberliegenden
Seite 9517
o
O

Schnitt A-A (vergroBert)

110

120

X Detail X Detail Y
- 17
1 10 *94 < -
(3 - 8 2
o I o -
o N
I ol o i IS —
39 2‘ 3 J < :
& 8~ E "
_ [ ] o — 25
8] 2 5 ~os
7+05 2
~1.6,5+05

Option Stahlbandabdeckung

GroBe Nuten (siehe Detail X) passend
flir T-Nutensteine nach DIN 508 und
T-Nutenschrauben nach DIN 787

MaBe in () gelten in Verbindung mit einer
Stahlbandabdeckung



HPLA180 mit Zahnriemenantrieb  (LBB180)

313 (413) 400 Standard Laufer Hub 263 (363)
700  vVerlangerter Laufer
A

950

106

Zahnriemen-
Spannschrauben

Option Stahlbandabdeckung

Detail X Detail Y

20
b 12,2 405

GroBe Nuten (siehe Detail X) passend
fr T-Nutensteine nach DIN 508 und
T-Nutenschrauben nach DIN 787

1 S s o b MaBe in () gelten in Verbindung mit einer
: fl @ < Stahlbandabdeckung
T wn
110 02 2 8405 ol 9 ’L
- ¥ 1,5
180 165 05| |,

14




Mitlaufende Achse HPLA

Es gibt die HPLA auch als antriebs-
lose, mitlaufende Achse. In diesem
Falle dient sie als reine Flihrung. Die
Profilquerschnitts- und Lauferma-
Be entsprechen denen der an-
getriebenen Achsen.

LD LP LL

Hubh LP LD

SG

1 Option Stahlbandabdeckung

250
10 20 400
300
15 20 500
20 28 400

700

250

10 565 400 40 4
300

15 65 500 50 6
400

20 128 700 100 12




Laufer mit Leiste

Laufer T/F - ohne Flanschplatte; Gewindebilder zur Montage der Last

Bei einer HPLA ohne Flanschplatte, Anbauten sind die Gewinde im Lau-
wird fiir die Riemenklemmung ersatz-  fer durch Bohrungen in der Leiste
weise eine Leiste bendtigt. zuganglich.

Zur Befestigung lhrer eigenen

HPLAO80 / HPLA120

Standardlaufer mit Leiste (T)

fur LBN keine Verzahnung vorgesehen

5000 Iy i )
o [ @Y -6 -0 -1
o R S (o
Achstyp Einheit L L1 L2 L3 L4 B M T H HT D

HPLAOSOT (LBB/LBN) [mm] 250 82 110 140 168 25 M6 11 23 835 64
HPLA120T (LBB/LBN) [mm] 300 90 125 175 210 32 M8 14 23 124 @82

Verlangerter Laufer mit Leiste (F)

L
L6
L5
= L4 fur LBN keine
L2 1 Verzahnung
L1 ‘ vorgesehen

C][ ]CUC]

[Jjgjj[ 3[;Q¥7 y

S i [ O ) 1 ) s |
|/ — O o b
SN/ R e | ol L L

Achstyp Einhet L L1 L2 L3 14 L5 L6 B M T H D
HPLAOSOF (LBB/LBN) [mm] 400 82 110 165 235 290 318 25 M6 11 23 (6,4
HPLA120F (LBB/LBN) [mm] 500 90 125 195 305 375 410 32 M8 14 23 (8,2

19 Die Sicherungsschrauben sind zwingend notwendig; diese kbnnen jedoch durch eigene ersetzt werden.

16



HPLA180

Standardldufer mit Leiste (T)

L4

L2 1 fur LBN keine Verzahnung vorgesehen
L1

;\T_ﬁ( H‘U
i
i L

N
v 5 \E,‘f,,fg L_:‘B \E /]74‘
J O | N S
Achstyp Einheit L L1 L2 L3 L4 B M T H HT D
HPLA180T (LBB/LBN) [mm] 400 130 180

220 270 50 M12 20 33 1955 @12,5
Verlangerter Laufer mit Leiste (F)

L6

L5

L4

far LBN keine
L2 1 Verzahnung
L1 vorgesehen

,,// \,»

C' Jt T JC\L

£ e =

— FJ"—\
JC

Achstyp Einheit L L1 L2 L3 L4

LS L6 B M T H D
HPLA180F (LBB/LBN) [mm] 700 130 180

290 410 520 570 50 M12 20 33 @12,5

19 Die Sicherungsschrauben sind zwingend notwendig; diese konnen jedoch durch eigene ersetzt werden

17



Mogliche Antriebskombinationen
HPLA080 (LBB08O0)

Antriebsoption’ —

| Antriebsflansch'’

A (fiir P3/P3V)

B (fir P4/P4V)

K (fiir PS60)

M (fiir PS90)

E (fir Motor MH105/
B9/19)

F (fir Motor MH105/
B6/24)

Q (fur PE4)

R (fir PE5)

N (ohne Flansch)

FL/FR

Zahnscheibe lose bei-
gelegt fur fliegende

fur Antriebsanbau

Bild 17

Bild 18
nur Einzelachse

Bild 19

Bild 20
nur Einzelachse

nicht moglich

nicht moglich

Bild 21
Bild 22

SL/SR/SB
Gehause mit
Antriebswelle flr
Lagerung, vorbereitet Getriebe oder Mo-
toren mit Hohlwelle

nicht moglich

Bild 1,
Bild 2

1 Kurzbezeichnungen aus dem Bestellschliissel Seite 35

Antriebsgehduse mit Antriebswelle/Antriebsflansch

Gehduse mit Antriebswelle einseitig: SL/SR

NL/NR
Ausfuhrung mit gela-
gerter Hohlwelle, ohne
Antrieb — vorbereitet
fur Antriebsanbau

Bild 9

Bild 10

Bild 23:
Doppelachsen-An-
triebsseite

Bild 11

Bild 12
Bild 24: Doppelachsen-
Antriebsseite

Bild 15

Bild 16

Bild 13
Bild 14

Abmessungen [mm]
Darstellungen schematisch

LR/RL
Gelagerte Hohlwelle,
A B, QR K M
Zusatzliche
Antriebswelle

Bild 3

Bild 4

Bild 23:
Doppelachsen-An-
triebsseite

Bild 5

Bild 6
Bild 24: Doppelachsen-
Antriebsseite

kein Standard

kein Standard

Bild 7
Bild 8

Gehduse mit Antriebswelle beidseitig: SB

Passfeder nach DIN 6885-A

86,5 48,5 86,5 ‘ 48,5 Passfeder nach DIN 6885-A
38 6x6x22 38 6x6x22
sL 1 SR 1 ! [
* ) jf '\‘L ) * S j} '\‘fﬁ
== [ PP ey = [t ,,E
i 3 U b
- S 3 - 0] 3
I I
S IS ; 8 -2 ;
Q . Q .
Bild 1 Bild 2
Antriebsoption: LR/RL Antriebsoption: LR/RL

Antriebsflansch A fiir P3/P3V

Antriebsflansch B fiir P4/P4V

Zentrierbund
@60 "7, 19 mm tief

Passfeder nach DIN 6885-A

6x6x22

Passfeder nach DIN 6885-A
6x6x22

Fur Antriebswelle
@16, max.33 mm lang

Passfeder nach DIN 6885-A

450 50 63
- 5
,//V N ©
@h s =
\\<h— o 2
Q
L?\JL.:. Q
85\

Zentrierbund
@70 "7, 20 mm tief

B o
Sy 7 N
Bot= T /

1 ®

U

94

Flr Antriebswelle
@22, max.43 mm |ang
Passfeder nach DIN 6885-A

Bild 3

Bild 4




Antriebsoption: LR/RL

Antriebsoption: LR/RL
Antriebsflansch K Antriebsflansch M
Passfeder nach DIN 6885-A M6x21 Passfeder nach DIN 6885-A
50 450 50 63 56 6x6x22
5 5
q SEN
g = @ 5 1=
2 : SN >
o ~ =
(8] o
S Ul 8
T
100:01
Zentrierbund Fir Antriebswelle Zentrierbund Fiir Antriebswelle
@50 H7, 11 mm __tief @16, max.45 mm _Jang @80 17, 17 mm tief @22, max.50 mm lang
Passfeder nach DIN 6885-A Passfeder nach DIN 6885-A
Bild 6

Bild 5

Antriebsoption: LR/RL

Antriebsoption: LR/RL
Antriebsflansch Q fiir PE4 Antriebsflansch R fiir PE5
M6x23 Passfeder nach DIN 6885-A M8x26 Passfeder nach DIN 6885-A
9. 50 63 , 46 6x6x22 450 50 63 49 6X6X22
S, L 5
[ N 1
g -11= (@) |2 =]
2 ) A 2 ‘
o = é
[8Y)
(S~ LU S
115 |
Zentrierbund Fiir Antriebswelle Zentrierbund Fir Antriebswelle
@80 ", 6 mm __tjef 20, max.45 MM |gng @110%, 5 mm __tief @25, max.55 mm lang
Passfeder nach DIN 6885-A Passfeder nach DIN 6885-A
Bild 8

Bild 7

Einzelachse mit Hohlwelle oder fliegender Lagerung

Antriebsoption: NL/NR

Antriebsflansch A

Antriebsoption: NL/NR
Antriebsflansch B

144

M6x21

.06

Zentrierbund

\_ @60, 19 mm _tief

Fur Antriebswelle
216, max.33 mm lang

Passfeder nach DIN 6885-A

Fir Antriebswelle
@22, max.40 mm lang

Passfeder nach DIN 6885-A

Zentrierbund
@704, 20 mm tief

Bild 10

Bild 9



Antriebsoption: NL/NR
Antriebsflansch K fiir PS60

Antriebsoption: NL/NR
Antriebsflansch M fiir PS90

M5x12 950
8
3 ° 3
7001 Zentrierbund Fiir Antriebswelle 100:01|  Zentrierbund Fiir Antriebswelle
\ | @50%, 11 mm_tief 916, max.45 mm lang @801, 17 mm tief @22, max. 50 mm lang
Passfeder nach DIN 6885-A Passfeder nach DIN 6885-A
Bild 12

Bild 11

Antriebsoption: NL/NR
Antriebsflansch Q fiir PE4

Antriebsoption: NL/NR
Antriebsflansch R fiir PES

M6x23 450 M8X26 1950 45 49
W8l \e 7 s
1 3 )
,:f: ¢ i 3 N4
3 [—==e s (e
() . (] "
L L
100 . . . 115 . . .
Zentrierbund Fir Antriebswelle Zentrierbund Fir Antriebswelle
\ @801, 6 mm tief @20, max.45 mm _lang \ @110+, 5 mm tief @25, max.55 mm lang
Passfeder nach DIN 6885-A Passfeder nach DIN 6885-A
Bild 13 Bild 14

Antriebsoption: NL/NR

Antriebsflansch E fiir Motor MH105/B9/19

Antriebsoption: NL/NR

Antriebsflansch F fiir Motor MH105/B6/24

M6x23 950
(o]

T 2 -
<
Tl

(o)

100 Zentrierbund Fur Antriebswelle Zentrierbund Fur Antriebswelle
@80, 6 mm_tief 019, max.32 mm _lang @110, 5mm _tief | @24, max.50 mm lang
Passfeder nach DIN 6885-A Passfeder nach DIN 6885-A

Bild 15 Bild 16

20



Doppelachse

Antriebsoption: NL/NR oder LR/RL
(Doppelachse-Antriebsseite)
Antriebsflansch B fiir P4/P4V

Fur Antriebswelle

@22, max.40 mm lang

@701, 20 mm
Passfeder nach DIN 6885-A

Zentrierbund

tief

950

.06

Antriebsoption: NL/NR oder LR/RL
(Doppelachse-Antriebsseite)

Antriebsfl h M filr PS90 D lachse-Antriebsseit

450

.06

Fur Antriebswelle

@22, max.50 mm lang

. Zentrierbund
@80 17,17 mm tief

Passfeder nach DIN 6885-A

Bild 23

Achsabstand A:
Antriebsflansch B fiir P4/P4V

Bild 24

Achsabstand A:
Antriebsflansch M fiir PS90

48,5

48,5

Achsabstand A von 350-600 mm

Achsabstand A von 350-600 mm

=

56 A 485
—
R L.
== , |
e
V| )
od

Achsabstand A groBer 600 mm

21

Achsabstand A groBer 600 mm




HPLA120 (LBB120)

Antriebsoption' —

Zahnscheibe lose bei-
gelegt fur fliegende
Lagerung, vorbereitet Getriebe oder Mo-

{ Antriebsflansch' fur Antriebsanbau  toren mit Hohlwelle
B (flir P4/P4V) Bild 18
. Bild 19
o R nur Einzelachse
M (fiir PS90) Bild 20
. Bild 21
(Ol ) nur Einzelachse
(fir Motor MH105/ . - . -
G B6/24) nicht moéglich nicht moglich
H (fur Motor HJ155)  nicht moglich
(fir Motor MH145/ . -~
J B5,/24) nicht moglich
Q (fiir PE4) nicht moglich
R (flir PE5) Bild 22
Bild 1,
N (ohne Flansch) - Bild 2

FL/FR

1 Kurzbezeichnungen aus dem Bestellschliissel Seite 35

SL/SR/SB
Gehause mit
Antriebswelle flr

Antriebsgehduse mit Antriebswelle/Antriebsflansch

Gehause mit Antriebswelle einseitig: SL/SR

NL/NR
Ausfuhrung mit gela-
gerter Hohlwelle, ohne
Antrieb — vorbereitet
fur Antriebsanbau

Bild 9

Bild 10/
Bild 23

Bild 11

Bild 12/
Bild 24

Bild 15
Bild 17
Bild 16
Bild 13
Bild 14

LR/RL
Gelagerte Hohlwelle,
B,C,M,P,Q,R
Zusatzliche
Antriebswelle

Bild 3
Bild 4/
Bild 23

Bild 5

Bild 6/
Bild 24

kein Standard
kein Standard
kein Standard
Bild 7
Bild 8

Gehause mit Antriebswelle beidseitig: SB

Passfeder nach DIN 6885-A
Passfeder nach DIN 6885-A
109 59 8X7X32 109 59 8x7x32
50 50
SL SR
jf’ ‘ﬂ!\ jf ‘ﬂh A
= & L == = i 7E¥
B e I el | © B N O SR I
L Yo}
: & g el |4 alt! 8
o 4 | st g e — | c
[s2} 0 i
Q [ Q \
4 ‘ !
Bild 1 Bild 2
Antriebsoption: LR/RL Antriebsoption: LR/RL
Antriebsflansch B fiir P4/P4V Antriebsflansch C fiir P5/P5V
Passfeder nach DIN 6885-A Passfeder nach DIN 6885-A
M6x16 . 450 51, 80 70 8x7x32 M8x18 | 450 51 . 80 81 8x7x32
4 |, T LE —~ T
Wi | IS | [ W |
o = =Rl G o = tegEElET | g
S R =L I RUEIN N2 W ¢ L s ()
=] — - Q — =
[se} — %2} —
TN P RN L T TAREE [ N N LU
| |
85
120
Zentrierbund Fur Antriebswelle Zentrierbund Fir Antriebswelle
Q70" 20 mm  tief @22, max. 60 mm lang @90 "7, 30 mm  tief @32, max. 60 mm lang
Passfeder nach DIN 6885-A Passfeder nach DIN 6885-A

Bild 3

22

Bild 4



Antriebsoption: LR/RL
Antriebsflansch M fiir PS90

Antriebsoption: LR/RL
Antriebsflansch P fiir PS115

Passfeder nach DIN 6885-A
67 8x7x32

TN

il
pl8 e\

M6x16 . 450 51 80

iy AP i

N
.06
I

% R ~ |
L 8 %% | TN
100=0,1

Flr Antriebswelle
@22, max. 53 mm lang

Zentrierbund
@801, 16 mm tief

Passfeder nach DIN 6885-A

Passfeder nach DIN 6885-A
8x7x32

BT | ey
il g Jle\/

|| N~
130+Q,
Zentrierbund
@110 "7, 18 mm tief

Méx18 . 4s5. 51,.80 _,_ 69

i&
A
—

@30 ho

L

Fur Antriebswelle
@32, max. 70 mm lang

Passfeder nach DIN 6885-A

Bild 5

Antriebsoption: LR/RL

Bild 6

Antriebsoption: LR/RL
Antriebsflansch R fiir PES

Antriebsflansch Q fiir PE4
Passfeder nach DIN 6885-A Passfeder nach DIN 6885-A
M6x16 450 51 80 55 8x7x32 M8x27 450 51 80 57 8x7x32
4 — T —— 4 —— -
> i 0 ° u 0
2 e QQEE \/g k 2 Wy @J <l \/g
L 8 %% L TG % - LD

100

Fur Antriebswelle
@20, max. 60 mm lang

Passfeder nach DIN 6885-A

Zentrierbund
@801, 4 mm tief

Fir Antriebswelle
@25, max. 65 mm lang

Passfeder nach DIN 6885-A

115
Zentrierbund
@110 "7, 5 mm_tief

Bild 7

Bild 8

Einzelachse mit Hohlwelle oder fliegender Lagerung

Antriebsoption: NL/NR
Antriebsflansch B fiir P4/P4V

Antriebsoption: NL/NR
Antriebsflansch C fiir P5/P5V

M6x16 57 70 M8x18 450 57 81
i =
8 - g I
© e 2 ER
CIIN k= b
‘ 85 Zentrierbund Fir Antriebswelle 120 Zentrierbund Fir Antriebswelle
@701 20 mm tief @22, max. 35 mm lang \ @901, 30 mm tief @32, max. 60 mm lang
Passfeder nach DIN 6885-A
Passfeder nach DIN 6885-A
Bild 9 Bild 10

23




Antriebsoption: NL/NR
Antriebsflansch M fiir PS90

Antriebsoption: NL/NR
Antriebsflansch P fiir PS115

M6x16 57 67 M8x18 450
T
© - § ©
< ] <
0 )
EII =
T
‘M Zentrierbund Fir Antriebswelle 13001 Zentrierbund Fir Antriebswelle
\ @80+, 16 mm tief @22, max. 53 mm lang \ @110+, 18 mm tief @32, max. 70 mm lang
Passfeder nach DIN 6885-A Passfeder nach DIN 6885-A
Bild 11

Antriebsoption: NL/NR

Bild 12

Antriebsoption: NL/NR

Antriebsflansch Q fiir PE4 Antriebsflansch R fiir PE5
M6x16 =950 57 95 950 57,57
: :\ M8x27 \ h_,__‘_ )
A @ﬁl % ©)) | NER. = 71 I
g .| il 2. |8 ;o
j L‘ﬁ’ """ ge! LX'J lY'ﬁ: %%
10& Zentrierbund Fur Antriebswelle 13(} Zentrierbund Fur Antriebswelle
@80, 4 mm et @20, max. 60 mm jang @110, 5 mm  tief @25, max. 65 mm lang
Passfeder nach DIN 6885-A Passfeder nach DIN 6885-A
Bild 13

Antriebsoption: NL/NR
Antriebsflansch G fiir Motor MH105/ B6/24

Antriebsoption: NL/NR
Antri%glbanscgsg fiir Motor MH1053/ B6/24
N -
@
o
g I 2
19 b
e ~ &‘\‘l' N
- |
L
\
130 Zentrierbund Fir Antriebswelle
@110, 4 mm  tjef @24, max. 42 mm |ang
Passfeder nach DIN 6885-A
Bild 15

Antriebsoption: NL/NR
Antriebsflansch H

M10x25

185

Zentrierbund
@130, 4 mm_ jef

Fir Antriebswelle
@32, max. 60 mm lang

Passfeder nach DIN 6885-A

24

Bild 14

Antriebsoption: NL/NR
Antriebsflansch J fiir Motor MH145/B5/24

185
.06

Zentrierbund
@130, 4 mm - tief

Fur Antriebswelle
@24, max. 54 mm lang

Passfeder nach DIN 6885-A

Bild 16




Doppelachse

Antriebsoption: NL/NR oder LR/RL
(Doppelachse-Antriebsseite)
Antriebsflansch C fiir P5/P5V

Fur Antriebswelle Zentrierbung

@32, max. 60 mm lang @90 17, 30 mm tief

Passfeder nach DIN 6885-A

Antriebsoption: NL/NR oder LR/RL
(Doppelachse-Antriebsseite)

Antriebsflansch P fiir PS115

Fir Antriebswelle Zentrierbund

@32, max. 68 mm lang @110, 16,5 mm tief

Passfeder nach DIN 6885-A

Bild 23

Achsabstand A:
Antriebsflansch C fiir P5/P5V

Bild 24

Achsabstand A:
Antriebsflansch P fiir PS115

58,7

58,7

58,7

58,7

58,7

Achsabstand A groBer 600 mm

25

Achsabstand A groBer 600 mm




HPLA180 (LBB180)

B|Id 7

B|Id 5

nicht moglich
Bild 8
Bild 2 )
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Antriebsgehause mit Antriebswelle/Antriebsflansch

Gehause mit Antriebswelle einseitig: SL/SR

Bild 3

Bild 4/
Bild 8

Gehause mit Antriebswelle beidseitig: SB

Passfeder nach DIN 6885-A
12x8x40

265

94

157

Passfeder nach DIN 6885-A

12x8x40

Bild 1

Antriebsoption: LR/RL
Antriebsflansch C fiir P5/P5V

Bild 2

Antriebsoption: LR/RL

Antriebsflansch D fiir P7/P7V

Passfeder nach DIN 6885-A

95 12x8x40

M8x20

450

Fur Antriebswelle
@32, max. 94 mm lang

Zentrierbund
@90 "7, 40 mm tief

Passfeder nach DIN 6885-A

M10x20

Zentrierbund
@130 17, 2 mm tief

Passfeder nach DIN 6885-A

12x8x40

Fur Antriebswelle
@40, max. 86,5 mm lang

Passfeder nach DIN 6885-A

Bild 3

26

Bild 4




Einzelachse mit Hohlwelle oder fliegender Lagerung

Antriebsoption: NL/NR

Antriebsflansch C fiir P5/P5V

Antriebsoption: NL/NR
Antriebsflansch D fiir P7/P7V

M8x20 450 80 102 M10x20 450 80 102
:% T e Sy
@ ! © L ‘ 1( /7 iél © b
0 \ < : \ o I @ m 1< —
Q 2 R A = < 3 @a =2 _ b=
- ‘ - |
1 Ll
120 Zentrierbund Fiir Antriebswelle 165 Zentrierbund Fiir Antriebswelle
\_ @90"7, 40 mm tief @32, max. 58 mm lang v @130, 27 mm tief @40, max. 82 mm lang
Passfeder nach DIN 6885-A Passfeder nach DIN 6885-A
Bild 5 Bild 6

Antriebsoption: FL/FR

Antriebsflansch C fiir P5/P5V

Zentrierbund
@40, max. 82 mm tief

M10x20

90°

265

160

Fir Antriebswelle
@130, 27 mm lang

P

Bild 7

|

=

27




Zubehor

Montagewin

Der Montagewinkel dient zum Ver-

kel

binden einer HPLA mit:
- einer anderen Linearachse

- dem Unterbau (als Stlitze kann ein

Parker-Profil verwendet werden)
Ihren Konstruktionselementen

Es gibt Montagewinkel in verschie-
denen GroBen, gleichschenklig
oder ungleichschenklig - jeweils mit

Montagewinkel gleichschenklig

Durchgangsbohrungen. Jeder Winkel

D LA1 LA2 LA3 LA4 SD

T

8 48 60 6 42 7 3 500-000935
15 70 90 15 50 8 2
1

20 110 140 20 85 12

HPLA180 D Bohrbild HPLA0SO
o] so ] i
Hel| | =" m—
mT LAt || =1 A2 I
5 LLE»‘ < *%
B1
—
BaugroBe A1 A2 A3 A4 A5 BO1 BO2 B1 B2
HPLAO80 6 16 22 64 70 @55 @10 74 77
HPLA120 25 25 40 90 105 @9 @15 110 120
HPLA180 35 60 80 140 160 @11 @22 180 180
Montagewinkel
ungleichschenklig
HPLAO8O T Bohrbild HPLA120
o mTE o
217
- i il
0 © || @ g |
< i i v g
3 B |
) I 9
< 1 & B | — =
21 i j TV i ; A ® @
o ‘ LAT B2 Bohrbild HPLA180
LA2
LAS & 1%
A1 “LA4 | LA3 |
- e 1|
N R
= sl
e &

BaugroBe A1l

HPLAO80 16
HPLA120 25
HPLA180 35

A2 A3 A4 A5 BO1 BO2 B1 B2 B3
22 70 102 150 @5,5 @10 74 77 157
40 105 165 230 @9 @15 110 120 240
80 170 250 340 @11 @22 180 180 360
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D LA1 LA2
8 48 60
15 70 90
20 110 140

Abmessungen [mm]
Darstellungen schematisch

passt in mehreren Montagerichtun-
gen jeweils auf die Flanschplatte
oder auf das Profil der entsprechen-
den BaugroBe.

Art.-Nr.

500-000945
500-000940

LAS LA4 LA5 SD T

6 42 54 7 3 500-000936
2
1

Art.-Nr.

15 50 80 8
20 85 125 12

500-000946
500-000941



T-Nutensteine/-schrauben

Die T-Nutensteine und -schrauben dienen zur Befestigung beliebiger Elemente in den T-Nuten des Profils sowie auf der
Oberseite der Flanschplatte

DIN 787

DIN 508

L/

BaugroBe
HPLAO8O
HPLAO8O
HPLAO80
HPLAO80
HPLA120
HPLA120
HPLA120
HPLA120
HPLA120
HPLA180
HPLA180
HPLA180
HPLA180

HPLAO8O
HPLAO8O
HPLAO8O

HPLAO80

HPLA120
HPLA120
HPLA120
HPLA120

HPLA120

HPLA180
HPLA180
HPLA180

HPLA180

*

e
P

Bezeichnung

T-Nutenschraube
T-Nutenschraube
T-Nutenschraube
T-Nutenschraube
T-Nutenschraube
T-Nutenschraube
T-Nutenschraube
T-Nutenschraube
T-Nutenschraube
T-Nutenschraube
T-Nutenschraube
T-Nutenschraube
T-Nutenschraube

T-Nutenstein
T-Nutenstein
T-Nutenstein lang

T-Nutenstein

T-Nutenstein
T-Nutenstein
T-Nutenstein
T-Nutenstein lang

T-Nutenstein

T-Nutenstein
T-Nutenstein
T-Nutenstein lang

T-Nutenstein

DIN787 M6x15
DIN787 M6x25
DIN787 M6x30
DIN787 M6x40
DIN787 M10x25
DIN787 M10x32
DIN787 M10x40
DIN787 M10x63
DIN787 M10x80
DIN787 M12x25
DIN787 M12x50
DIN787 M12x65
DIN787 M12x80

DIN508 M4x6x10
DIN508 M5x6x10
HWN313 ZN M5x6

HWN314 ZN M5x6

DIN508 M4x10x15
DIN508 M6x10x15
DIN508 M8x10x15
HWN313 M8x10x30

HWN314 M8x10

DIN508 M4x12x18
DIN508 M6x12x18
HWN313M10x12x35

HWN314 M10x12

~
——————— <
i

M

A D E E1HI K L
- M6 10 10 -- 4 15
- M6 10 10 -- 4 25
- M6 10 10 -- 4 30
- M6 10 10 -- 4 40
- M0 15 15 -- 6 25
- M10 15 15 -- 6 32
- M10 15 15 -- 6 40
-~ MI0 15 15 -- 6 63
- M0 15 15 -- 6 80
-~ M12 18 18 -- 7 25
-~ M12 18 18 -- 7 50
-~ M12 18 18 -- 7 65
-~ M12 18 18 -- 7 80
56 M4 10 10 8 4 --
56 M5 10 10 8 4 --
56 M5 10 20 8 4 --

Rhombusform fiir nachtraglichen
Einbau

96 M4 15 15 12 6 --
96 M6 15 15 12 6 --
96 M8 15 15 12 6 --
96 M8 15 30 12 6 --

Rhombusform fur nachtraglichen
Einbau

1,6 M4 18 18 14 7 --
1,6 M6 18 18 14 7 --
1,6 M0 18 35 14 7 --

Rhombusform fur nachtraglichen
Einbau

Fur die Kombination zweier Linearachsen liber Klemmprofile werden die langen Nutensteine empfohlen
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Art.-Nr.
131-700030
131-700031
131-700032
131-700033
131-700007
131-700008
131-700009
131-700011
131-700012
131-700016
131-700015
131-700025
131-700026

131-700101
131-700102
131-700147

131-700157

131-700134
131-700135
131-700104
131-700141

131-700155

131-700113
131-700112
131-700111

131-700156

(rostarm)
(135-725430)

(135-725459)
(135-725460)
(135-725465)

(135-725482
(135-725480
(135-725468
(135-725470

—_ = = —

(135-725391)
(135-725390)

(135-725403)

(135-725402)
(135-725406)

(135-725422)
(135-725421)
(135-725420)



Klemmprofi

Das Klemmprofil dient in Verbindung mit den Standardflanschplatten zur schnellen Montage und Befestigung von Line-
armodulen zu verschiedenen Kombinationen. Zur Befestigung einer HLE/HLEZ/HPLA auf einer Flanschplatte bendtigt
man zwei Klemmprofile. Folgende Tabelle zeigt die bendtigten Profile fur die verschiedenen Achskombinationen:

oben LB..080 LE..100 LB..120 LE..150 LB..180
unten (HPLASO0) (HLE100) (HPLA120) (HLE150) (HPLA180)

LB..080 Art.-Nr. 500-000931 == == == ==
LE..100 Art.-Nr. 500-000932 Art.-Nr. 500-000905 == == ==
LB..120 Art.-Nr. 500-000930 Art.-Nr. 500-000908 Art.-Nr. 500-000925 == ==
LE..150 == Art.-Nr. 500-000903 Art.-Nr. 500-900909 Art.-Nr. 500-000902 ==
LB..180 -- -- Art.-Nr. 500-000922 Art.-Nr. 500-000921 Art.-Nr. 500-000920

A2
D2
_‘

T
|
|
|
f
|
|
|
|
|
|
L
|
|
|
|
|
|
|
I
|
|
|
@D1

LA1 Al D
L

Art.-Nr. A1 A2 B B1 D D1 D2 L LA1
500- 25 12 40 25 30 15 9 140 90*02 9
000902
500- 25 10 30 20 20 15 9 140 90 *02 9
000903
500- 15 10 30 20 20 1 6,6 90 60 *0-2 7
000905
500- 20 10 30 20 20 15 9 110 70 *02 9
000908
500- 25 12,5 37,5 25 26 15 9 140 90 *0-2 9
000909
500- 30 15 45 30 36 18 11 170 110 *02 11
000920
500- 30 12 40 25 30 18 1 170 110 02 11
000921
500- 25 12,5 37,5 25 26 18 11 160 110 =02 10,6
000922
500- 20 12,5 37,5 25 26 15 9 110 7=z €
000925
500- 20 10 27 20 17 15 9 110 7002 g
000930
500- 14 10 27 20 17 10 5,5 76 48 *02 5,7
000931
500- 15 10 27 20 17 15 9 90 60 *02 9
000932
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Klemmprofil

Externer Anschlagpuffer

Der externe Anschlagpuffer wird an den Nuten des HPLA-Profils montiert - und kann so stufenlos verstellt werden.

H H ) @',7(;] — . —
o ac
3 HPLA
H H B -] BT T TN
1y i
B3
BaugroBe B1 B2 B3 PA d L t OH1
HPLAOBO 30 45 9 56 55 91 5 15
HPLA120 50 60 140 74 9 150 10 30
HPLA180 70 8 200 100 11 225 10 50
Langsverflanschung

Mit den Flanschplatten lasst sich der
Nutzhub mehr als verdoppeln. Eine
Langsverflanschung wird bendtigt,
wenn der maximale Fahrweg tber-
schritten werden soll (siehe "Techni-
sche Daten” Seite 14).

Die Trennung der Profile wird - wenn
nichts anderes angegeben und falls
maoglich - in der Mitte vorgenommen.

Die Trennstelle der Langsverflan-
schung sollte immer in der Nahe ei-
nes Befestigungspunktes liegen. Der
Stitzweitenabstand sollte zwischen
1,0 mund 1,5 m liegen.

Fir eine HPLA mit Zahnriemenan-
trieb und Langsverflanschung sind
die Belastungsdaten zu reduzie-

ren, wenn der maximale Fahrweg

H2 (inkl. Befssrt?éurg"s.material)
1 510-006497
17 510-007497
30 510-008497

Uberschritten wird (siehe "Techni-
sche Daten"Seite 14) und sie sollte
nur in der Einbaulage Profil6ffnung
oben oder unten eingesetzt werden.

Einheit HPLAO80 HPLA120 HPLA180
maximal zuldssige Last [N] 0,5 x Fx 0,5 x Fx" 0,5 x Fx
Geschwindigkeit [m/s] <1 <1 <A1
Beschleunigung [m/s?] <A1 <A1 <A1
Wiederholgenauigkeit [mm] >=0,5 >+0,5 >+0,5

*1 Fx: siehe Kapitel "Ubertragbare Krafte und Momente" Seite 16

SchnittA-A

FD

BaugroBe FL FB FD HB
HPLAO80 300 70 15 80
HPLA120 400 110 15 120
HPLA180 500 165 20 180
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Wellenzwischenlager fur Doppelachsen

Das Wellenzwischenlager dient zum muss eingesetzt werden, wenn Sie
Abstitzen der Verbindungswelle mit der Doppelachsen-Verbindungs-
einer Doppelachse bei groBem Achs-  welle die biegekritische Drehzahl
abstand. Das Wellenzwischenlager Uberschreiten: (siehe Diagramm)
Biegekritische Drehzahl Verhiltnis Drehzahl zu Geschwindigkeit
L [mm] v [m/s]
8000 4 ‘ ; 64
7000 \ LI
\ B ° < o
6000 g _ O o\
\\ I I . Q\y. e\Q\} /
5000 ~</
4000 3
3000 q S~ HPLA180 ,
\
2000 i"‘mzo o= n v
i — 1 =" —
— 7 O] e B
HPLA080 T —— : n [min-]
0 »n [min”T] 0 i i i i i >
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800

BaugroBe Typ A B (o] d H K K1 M w Art.-Nr.

HPLAO80 PASE20 33,3 32 14,5 @20 64 11 8 97 130 416-000120
HPLA120 PASE40 49,2 48 19 @40 99 14 12 138 179 416-000200
HPLA180 PASE50 57,2 54 21,5 @50 115 18 5 158 200 416-000210
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Positionsschalter

Qi StandardmaBig werden
—;@ESChaltnocke, Initiatoren und

Verteilerdose auf der gleichen

Seite wie der Motor montiert.

Standard ist Anbauvariante 5.
Die Positionen der Endschalter und
des Maschinen-Nullpunktes missen
vom Kunden gemaB den Erforder-
nissen der Applikation eingestellt
werden.

Die Endgrenzen sollten z.B. so ein-
gestellt werden, dass Sie vor Beginn
des Sicherheitsweges (Weg zum Ab-
bremsen der bewegten Masse) be-
tatigt werden (Sicherheitsweg siehe
Seite 20). Bei der Lauferausfiihrung
mit Leiste (T/F) wird die Schaltnocke
lose beigelegt (ebenso die Initiatoren
bei Anbauvariante 3).

Schaltnocke, Initiatoren und Vertei-
lerdose werden in diesem Kapitel
beschrieben.

Anbauvarianten Positionsschalter

Anbauvariante 2: 3 externe elektrische Initiatoren

"linker" Sicherheitsweg
S1

Schaltyocke mittig am Laufer

"rechter” Sicherheitsweg
S2

Endgrenze

Option Stahlbandabdeckung

Endgrenze

)
Maschinen-Null

Anbauvariante 5 (Standard): 1 elektrischer Initiator
Der elektrische Initiator definiert den Maschinen-Nullpunkt. Die Endgrenzen sind Softwareendgrenzen im Servoregler Compax3.

"linker" Sicherheitsweg
S1

Schaltnocke mittig am Laufer

\
Verteilerdose

"rechter” Sicherheitsweg

S2

Option Stahlbandabdeckung

Ausloseplatte
Die Ausloseplatte is flr alle gangigen
Lastaufnahmemittel geeignet. Sie wird

mit Hilfe von Zylinderkopfschrauben und

Vierkantmuttern an der Lastaufnahme-
mittelplatte befestigt.

0 % &
N~ o) o ©
o ( ‘ \‘ \\ \
e A < R < g e
N 60
80
920
_
QQ
—I T )
150

Art.Nr. 510-900900 Schalttafel inkl. Montagehardware
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Elektrischer Initiator

Aktiviert werden die Initiatoren durch
eine seitlich an der Flanschplatte
befestigte Schaltnocke.

BaugroBe

HPLAO80
HPLAO80
HPLAO80
HPLAO80
HPLA080
HPLA120
HPLA120
HPLA120
HPLA120
HPLA120
HPLA180
HPLA180
HPLA180
HPLA180
HPLA180

80
69
I 26
4] 6
Q9 |f ;
g Sl b d || «
A i
Yo}
40 4.4
N
[l I
I
/1 |
br PNP-

<H>i b1 Offner
sw, _
k(2

Last

i

bl
bu

Bezeichnung

NPN-Offner, mit 6 m Kabel, mit Befestigungsmaterial
NPN-SchlieBer, mit 6 m Kabel, mit Befestigungsmaterial
PNP-Offner, mit 6 m Kabel, mit Befestigungsmaterial
PNP-SchlieBer, mit 6 m Kabel, mit Befestigungsmaterial
PNP-Offner, steckbar

NPN-Offner, mit 6 m Kabel, mit Befestigungsmaterial
NPN-SchlieBer, mit 6 m Kabel, mit Befestigungsmaterial
PNP-Offner, mit 6 m Kabel, mit Befestigungsmaterial
PNP-SchlieBer, mit 6 m Kabel, mit Befestigungsmaterial
PNP-Offner, steckbar

NPN-Offner, mit 6 m Kabel, mit Befestigungsmaterial
NPN-SchlieBer, mit 6 m Kabel, mit Befestigungsmaterial
PNP-Offner, mit 6 m Kabel, mit Befestigungsmaterial
PNP-SchlieBer, mit 6 m Kabel, mit Befestigungsmaterial
PNP-Offner, steckbar
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HPLAO80

80
69 —
| 6
gl ; Il
N | ﬁ
40 4,4
S o )
Art.-Nr.
Standard Rostarme
Ausfiihrung Ausfiihrung
510-900702 auf Anfrage
510-900700 auf Anfrage
510-900701 auf Anfrage
510-900703 auf Anfrage
510-900704 auf Anfrage
510-900527 510-900622
510-900525 510-900620
510-900602 510-900621
510-900528 510-900623
510-900603 auf Anfrage
510-900652 auf Anfrage
510-900653 auf Anfrage
510-900650 auf Anfrage
510-900651 auf Anfrage
510-900654 auf Anfrage

HPLA120/180



Bestellschlussel

Bestellschlliissel Baureihe HPLA

Antriebssystem
Zahnriemenantrieb
Zahnstangenantrieb (HPLA180)
Mitlaufende Achse

BaugroBe (Abmessungen ab Seite 6)
080

120

180

Laufer

Standardlaufer mit Flanschplatte
Standardlaufer mit Leiste
Verlangerter Laufer mit Flanschplatte
Verlangerter Laufer mit Leiste

Extra (z.B. 2 Laufer, nur Antriebsmodul)
Fuhrungssystem

Kunststoffrollen

Hub in mm

zu bestellender Hub (siehe Seite 20)

[LiB]

ZNT@

—[= =
o N
[oNoNe)

Maoglicher Antriebsflansch;
Antriebsoptionen (siehe "Antriebsoption Seite 18")  (E: LBB-Einzelachse; D: LBB-Doppelachse)

Zahnscheibe lose beigelegt fur fliegende Lagerung, links
vorbereitet fur Antriebsanbau (nur Getriebe) rechts
Mit gelagerter Hohlwelle, ohne Antrieb, links
vorbereitet fur Antriebsanbau rechts
Zusatzliche Abtriebswelle rechts
(als Doppelachse auf Anfrage) links
Welle links

Welle rechts

Welle beidseitig
Mitlaufende Achse, kein Antriebsgehause
Extra (andere, z.B. Mittenantrieb bei Doppelachsen) auf Anfrage

Antriebsflansch
(inklusive Hohlwelle/Zahnscheibe passend)

Gen Il Getriebe PS60

Gen Il Getriebe PS90

Gen Il Getriebe PS115

Stober-Getriebe P3/P3V

Stober-Getriebe P4/P4V

Stober-Getriebe P5/P5V

Stober-Getriebe P7/P7V

Motor MH105/B9/19 (Direktantrieb)

Motor MH105/B6/24 (Direktantrieb)

Motor MH105/B6/24 (Direktantrieb)

Motor HJ155 (Direktantrieb)

Motor MH145/B5/24 (Direktantrieb)

Getriebe PE4 (PLE80/90) Px90 nicht fiir Direktantrieb
Getriebe PE5 (PLE120/115)

ohne Flansch

(bei mitlaufender Achse NN und Antriebsoption SL, SR, SB)
Extra (nicht Standard) auf Anfrage

Achsabstand bei Doppelachsen

(von Achsmitte zu Achsmitte)

Gewilinschten Achsabstand in mm

Einzelachse oder mitlaufende Achse
Stahlbandabdeckung

ohne

Stahlbandabdeckung (nicht fiir Direktantrieb E, F, G, H, J, nicht fiir
Laufer mit Leiste T, F, D)

Werkstoff - Ausfiihrung

Standard - Ausfiihrung

Rostarme Ausfiihrung (V2A) auf Anfrage
Linearencoder

ohne (Standard)

Linearencoder (siehe Seite "Linearencoder” Seite 48)

K

E
E
E
E
E
E

M P

E E

E E
E/DE/D
E/DE/D
E/DE/D
E/DE/D

Antriebs-

flansch fiir:
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A

E
E
E
E
E
E

% % LBB080

B C
E E
E E

E/DE/DE/D
E/DE/DE/D
E/DE/DE/D
E/DE/DE/D

LBB120

X X X X X X

D

LBB180

XmTm-w

E

rmom o

LBZ180

F

romom o

Comom

B & passrand H7

gl B oc Rl o Sl - Bl oo Ml (o N i) Wiy
©© 660096 ©° 0o oo

nnn
J Q R
- E EF
- E EF
E E/DE/D N
E E/DE/D N
- E/DE/D L
- E/DE/D R
S
S
S
N
X
. E
< o =
g &3
70 16
100 22
130 32
75 16
85 22
120 32
165 40
100 19
130 24
130 24
165 32
165 24
100 20
130 25

XZWIrrIIrIr

S & 8 wellenlange

0o U b
0o O

12
40
50
50
58
50
40
55

X Z IO0CIOMMUOW>TUT X

(=) |=)
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Antriebsoptionen

Die Antriebsanbauseite links (L) oder rechts (R) ist definiert bei Blickrichtung von der Spannstation zur Antriebsstation.

[o) [o)
8 8
2 g8
[} D O
3 58
c c o
= =
N N
SL SL SR SR SB SB NN
Einzelachse Doppelachse Einzelachse Doppelachse Einzelachse Doppelachse Mitlaufend
NL NL NR NR LR LR RL RL
Einzelachse Doppelachse Einzelachse Doppelachse Einzelachse Doppelachse Einzelachse Doppelachse
(auf Anfrage) (auf Anfrage)

Weitere Informationen verfugbar unter:
www.parker.com/eme/hpla
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